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CUALIFICACION PROFESIONAL:
ACABADOS DE CONFECCION

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 2

Cédigo: TCP142 2

Estado: DESCATALOGOGADA
Suprimida: RD 1025/2024

Competencia general

Realizar el acabado de prendas y complementos del vestir en textil y piel/ con»autonomia y
responsabilidad, preparando las mdaquinas y equipo preciso, apli-m las técnicas y procedimientos
necesarios para conseguir la cantidad y la calidad requerida, en'las condiciones de seguridad y respeto
medioambiental, y en los plazos establecidos.

Unidades de competencia

UC0195_2: RECONOCER MATERIAS PRIM PRO S I* CONFECCION, CALZADO Y
MARROQUINERIA
UC0448_2: Realizar el acabado de prendas y complementos en textil y piel

UC0449 2: Realizar acabados especial a\los yydas

Entorno Profesional

Ambito Profesional
Se ubica en el sector de | nfecciéon de uctos textiles y piel, fundamentalmente en empresas

donde uno de los procesos sea el acabado.industrial de prendas y complementos del vestir en textil y

piel y articulos para ‘hogar, uso‘striales y deportivos.

Sectores Pragli@hivos

Atendiend la est&ra izativa de la empresa y proceso productivo en el que opera, puede
asumir las funciones de preparacion de las maquinas y equipos relacionadas con los acabados, y la
ejecucion de las open?es de acabado en articulos textiles y de piel.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Los términos de la siguiente relacion de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con cardcter
genérico y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

e Operador de maquinas de acabado

e Planchador de prendas de vestir a mano

e Planchador-acabador

Formacion Asociada (390 horas)

Moddulos Formativos
MF0195_2: MATERIAS Y PROCESOS DE TEXTIL, CONFECCION Y PIEL (150 horas)
MF0448_2: Procesos de acabados en confeccién (180 horas)
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MF0449_2: Procesos de acabados especiales en la confeccidn (60 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1
RECONOCER MATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS DE CONFECCION, CALZADO Y
MARROQUINERIA

Nivel:

2

Codigo:  UC0195 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

Identificar y diferenciar las caracteristicas particulares de tendencias y estilos de
prendas, calzado y marroquineria, en piel o tejidoﬂcomo aquellos procesos de
fabricacion que los caracterizan.

CR1.1 Los articulos se identifican en funcién de la ev
moda.

CR1.2 La evaluacidn de los aspectos de estructur
interpretar los articulos.

CR1.3 La evaluacion del articulo faciwntificar rocesos productivos y materias que
intervienen en el mismo y los factores influyen en la calidad y coste de un producto.

ion de las tendencias o estilos de

alid!:l y funcionales permiten

Diferenciar las materias y.produc textil?segt’m su naturaleza, estructura, y

sus procesos basicos/ de ricacion, identificando sus propiedades,
caracteristicas y aplicaciones
CR2.1 Las materias to. tiles se reconocen por sus distintas formas de presentacion

en comparacioén con muestras de referencia.

CR2.2 Los procesos basicos de._fabricaciéon, composicion, formas de presentacion vy
caracteristicas se recono or las especificaciones técnicas de las fibras, hilos y tejidos.

CR2.3 El arfgisis uestras permite verificar las caracteristicas de las fibras, hilos y tejidos e
identificar defecto unes que se pueden presentar.

C La inteexeta los datos del andlisis de muestras se recoge en fichas técnicas.
Diferenciar los distintos tipos de pieles y cueros, sus procesos basicos de
tratamientlacabado, segln su naturaleza y estructura, identificando sus
propiedades, caracteristicas y aplicaciones.

CR3.1 La observacién de distintas pieles y cueros permiten identificar su origen vy
caracteristicas, comparacidn estructural, por sus formas de presentacién en comparacién con
muestras de referencias.

CR3.2 Los procesos basicos de tratamientos y acabados de las pieles se identifican por su
aspecto y caracteristicas del acabado especificadas en la ficha técnica.

CR3.3 El analisis de muestras permite verificar las caracteristicas de las pieles e identifica los

defectos mas comunes que se pueden presentar.
CR3.4 La interpretacion de los datos del andlisis de muestras se recoge en fichas técnicas.
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RP4: Clasificar y seleccionar pieles y cueros, identificando el origen de las mismas,
cualidades y defectos, para su aplicacion en la fabricacion de articulos o uso
industrial.

CRA4.1 Las pieles y cueros se clasifican por sus formas de presentacion en comparacién con
muestras de referencia, utilizando la simbologia, terminologia y unidades apropiadas.
CR4.2 Las pieles se seleccionan cotejando modelo, caracteristicas (dimensiones, espesor, y

partidas o lotes) y aplicacidn, para componer lotes para la fabricacion de articulos, segun ficha
técnica.

CRA4.3 Los defectos mds comunes en las pieles se identifican por su origen y a consecuencia de
fallos naturales y/o de procesos de produccidn, y de acuerdo con la orden de seleccidn.

CR4.4 La interpretacion y/o cumplimentacion de fichas técnicas permiten obtener los datos

caracteristicos finales del producto acabado
CRA4.5 La identificacién de las condiciones de conservacion permite“ntener en buen estado
las pieles.

i

RP5: Seleccionar los procesos de fabricacion de productos de.confeccidon, calzado y
marroquineria, asi como las secuencias de las ope iones r ueridas.

CR5.1 La descripcidn, caracteristicas y parametros se r cogen en la ficha técnica
de fabricacion.

CR5.2 La ficha técnica establece los pro miento inas, utiles, herramientas, materias
primas) asociados a las actividades qﬂreallzan ante el proceso y la organizacién del
trabajo.

CR5.3 La secuencia de las operaC|o de las, distintas fases determinan el proceso
relacionandolas con las maquinas y

RP6: Identificar los procesos biicos de tratamientos, aprestos y acabados a que se
someten las ma Sy pro s textiles en funcion de las caracteristicas que se
quieren conferir.

CR6.1 Reconocer los tratamientos, aprestos y acabados que se aplican en funcién de las
materias prl as, a finnde conferirles unas determinadas caracteristicas.

?a interpretacion y cumplimentacion de la ficha técnica expresa las caracteristicas finales
del

ductoﬁ
3 La identificacion de las condiciones de conservacion permiten mantener en buen estado
los productos textiles.

Contexto profesé\l

Medios de produccion

Informacién del sector, muestras de fibras, hilos, tejidos, pieles y otros, productos elaborados y
semielaborados. Articulos de textil y piel. Maquinas y equipos que intervienen en los procesos
productivos.

Productos y resultados
Identificacion de fibras, hilos, tejidos, no tejidos y productos semielaborados. Identificacién de procesos.
Identificacion y clasificacion de pieles.

Informacion utilizada o generada
Muestras fisicas, videos, graficos, esquemas de los procesos.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2
Realizar el acabado de prendas y complementos en textil y piel

Nivel:

2

Codigo:  UC0448 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

Interpretar fichas técnicas para organizar el trabajo del a do.

CR1.1El producto y las tareas que se van a realizar (planch intermedio y/o final,
conformado, aplicacidn de aprestos, etiquetado, embolsado, entre otros) se reconocen con la
correcta interpretacioén de la ficha técnica. S

CR1.2 La organizacion del trabajo, el proceso y la seleccién del procedimiento (utiles,
herramientas, materias primas y otros), se identifican con la interpretacién de la ficha técnica.
CR1.3 Los materiales, utiles, maquinas y equipos; que. intervi en j acabado de las prendas
y complementos en textil y piel, se corresponden e mente con los previstos en la ficha
técnica.

4

Cambiar, ajustar y reajustar los elementos ‘de las mdaquinas y equipos de
acabados, a fin de disponerlos para realizar el proceso con la calidad requerida.
CR2.1 Los elementos operadores de l’:)&quina acabados (planchas, prensas, carruseles,
mesas, etiquetado, embalaje y otros) se preparan y se ajustan en funcién a las operaciones
definidas en el proceso.

CR2.2 Las méquin@aba e reajustan con arreglo a las operaciones de prueba,
controlando pardmetros y siguiendo criterios de calidad y seguridad laboral y medioambiental.
CR2.3 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan la responsabilidad asignada, se
transmiten ¢on prontitud ersonal responsable.

distintas operaciones de termofijado, planchado y/o

Realizar y cont
acabado, asegurando el éptimo funcionamiento de los medios de produccion,
para conferir a las prendas/articulos en textil y piel las caracteristicas y

presentaciéynal.

CR3.1 Las piezas cortadas de tejido y piel se entretelan y termofijan para proporcionar
consistencia y aspecto a las mismas, controlando los pardmetros de temperatura, presion y
tiempo para su adherencia, conforme a la informacién de la ficha técnica.

CR3.2 El planchado intermedio consigue aplanar las costuras, reduciendo volumen, arrugas y
facilitando las operaciones posteriores, previo al ajuste de los parametros de temperatura,
presidn, vapor y aspiracion.

CR3.3 El posicionado de la prenda o articulo en la mdaquina de planchar (mesa, maniquies y
otros) se realiza conforme a su estructura, medida y forma, controlando los pardmetros de
temperatura, presion y tiempo, conforme a la informacidn de la ficha técnica.

CR3.4 Los acabados finales (tintado, lavado, vaporizado, planchado, suavizado y otros)
confieren al articulo o prenda las propiedades y aspecto segin modelo, dentro de las
tolerancias de control de calidad.
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CR3.5 La aplicacion de adornos, broches, botones, se realiza ordenadamente, con las maquinas
0 equipos apropiados y atendiendo a las especificaciones técnicas.

CR3.6 La utilizacién de las maquinas se realiza con precision, eficacia y seguridad personal,
atendiendo a criterios de salud y medioambiente.

CR3.7 Los posibles defectos detectados en las prendas o articulos acabados se sefalan y se
comunican al responsable.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de maquinas de acabado, a fin de
evitar irregularidades en el proceso y lograr la calidad prevista.
CR4.1 El mantenimiento de primer nivel se realiza seglin documentacion técnica, instrucciones
de la empresa y normas de seguridad.
CRA4.2 Los fallos de los elementos directamente productivos de las:mdaquinas (mesa, plancha,
accesorios de conformado y otros) se detectan correctamente, %uyendo los elementos
averiados o desgastados y reestableciendo las condiciones normales de funcionamiento de
forma segura y eficaz. yF
CR4.3 La documentacion generada en el mantenimiento recoge las. incidencias y actuaciones
realizadas, para tomar medidas correctivas oportunas.
CR4.4 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasa resp’nsabilidad asignada, se
transmiten con prontitud al personal correspondi

RP5: Realizar y controlar las operacionfe prese ion del articulo acabado para su
comercializacién.
CR5.1 El etiquetado exterior del articulo.se realiza segun la normativa vigente y atendiendo
instrucciones de la empresa.
CR5.2 La presentacién final de los iculos, plegados o colgados (percha) debidamente
embolsados, se realiza de forma manual o mecanica, teniendo en cuenta el material y la forma
de almacenaje/exp coMindo los mecanismos y atendiendo a las normas de
seguridad.
CR5.3 La presentacion del articulo para su comercializacidn, se realiza segun ficha técnica y
atendiendoe la normativa~<istente.

RP6: Acctz segun plan, de seguridad y salud de la empresa, llevando a cabo
a nes preventivas, correctivas y de mejora al nivel de sus atribuciones, seguin
el plan.de prevencion de riesgos laborales.

CR6.1 El'plan revencion de riesgos se interpreta correctamente, identificando los derechos
y deberes delmeado y la empresa, los riesgos laborales y medios de proteccién.

CR6.2 Los equipos y medios de prevencion se identifican y se mantienen operativos.

CR6.3 Las zonas de trabajo y de almacén se mantienen en condiciones de limpieza, orden y
seguridad.

CR6.4 La formacidn/informacion de las personas sobre el plan de emergencia de la empresa, se
desarrolla mediante simulacros o entrenamientos periddicos, teniendo en cuenta
procedimientos de paro de mdquinas, de instalaciones y procedimientos de evacuacion.

Contexto profesional

Medios de produccién
Prensas universales de planchado. Generadores de vapor. Compresores de aire. Prensas conformadoras
de: delanteros, cajas, cuellos y otros. Autdmatas de planchado: de delanteros, de hombros, de solapas.
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Maniquies de planchado. Puestos de planchado multiples. Tuneles de ahormado. Mdquinas de estirado.
Mesas desmanchadoras. Volteadores. Maquinas de vaporizado. Termofijadoras. Maquinas y autématas
de pegar, de embolsar, de encajar. Equipos de preparacidon y mantenimiento operativo de maquinas.
Productos de limpieza y acabado.

Productos y resultados
Prendas y articulos acabados e identificados Etiquetas, bolsas, cajas, perchas, envases individuales.

Informacion utilizada o generada

Utilizada: Normativas referentes a etiquetado ecoldgico y aquellas relacionadas con sustancias
peligrosas de utilizacion legalmente limitadas y las de utilizacién limitada recomendable. Ordenes de
fabricacion. Manual de procedimiento y calidad. Manuales e instrucciones de funcionamiento de
maquinas y equipos. Manual de mantenimiento. Normas de segurid nerada: Consumo de
materias, resultados de produccidn y calidad, incidencias.

S50
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3
Realizar acabados especiales de articulos y prendas

Nivel:

2

Codigo:  UC0449 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

RP3:

Interpretar fichas técnicas de acabado para organizar el t jo.
CR1.1 El producto y las tareas que se van a realizar (apIicaciﬁe productos quimicos,
planchado final, conformado, etiquetado, embolsado, entre otros) se reconecencon la correcta
interpretacion de la ficha técnica. e

CR1.2 La organizacion del trabajo, el proceso y la seleccién del procedimiento (utiles,
herramientas, materias primas y otros), se identifican con la interpretacién de la ficha técnica.
CR1.3 Los materiales, utiles, maquinas y equipos/que.intervi en Jacabado de las prendas
y complementos en textil y piel se corresponde mente con los previstos en la ficha
técnica. 9

Preparar y programar equipos Yy madquinas, para procesos especiales de
acabados, a fin de disponerlas para la produccion.
CR2.1 Los productos necesarios par acabado jxﬂecuan al tipo de operacién que se debe
realizar segun ficha técnica.

CR2.2 La preparacion anipulacion de productos quimicos, en su caso, se realiza cumpliendo
las normas de seguri iMedioambiental.

CR2.3 La preparacion y regulacion de las maquinas se adecua al tipo de tratamiento que se va a
realizar.

CR2.4 El tiempo de

aIizN‘m se ajusta a los limites establecidos por la empresa.

Refr el trat especial de acabado de prendas, a fin de conferirles
caracteristicas, asociadas a las tendencias o estilos de moda, asegurando el
optimofuncionamiento de los medios de producciény flujo de materiales.

CR3.1 Los tarfientos especiales se realizan para conferirle el aspecto, color, tacto, y
caracteristic determinadas y previamente definidas en el prototipo de referencia,
dependiendo de moda o estilo, segln indicaciones de ficha técnica, consiguiendo la calidad
prevista.

CR3.2 El tratamiento especial seleccionado (envejecimiento, plisado, é¢stone wash¢,
decoloracién, ¢laser markingé, abrasion local, étie dyeé, éscrunché y otros) se efectua
controlando los pardmetros de tiempo, temperatura, presiéon y, en su caso, adicion de
productos quimicos o abrasivos, segun indicaciones de ficha técnica.

CR3.3 Los problemas de calidad y sus causas se identifican correctamente, tomando las
medidas correctivas oportunas, dentro de los limites de la responsabilidad asignada.

CR3.4 Los articulos o prendas tratadas, en su caso, se planchan utilizando los medios
adecuados, proporcionando el conformado previsto.
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CR3.5 Los problemas de calidad, que sobrepasan la responsabilidad asignada, se definen vy
transmiten con prontitud y exactitud al responsable pertinente.

Realizar el mantenimiento de primer nivel de maquinas de acabados especiales, a
fin de evitar irregularidades en el proceso y lograr la calidad prevista.

CR4.1 El mantenimiento de primer nivel se realiza seglin documentacion técnica, instrucciones
de la empresa y normas de seguridad.

CR4.2 Los fallos de los elementos directamente productivos de las mdquinas (lavadoras,
secadoras, maniquies, topper, aparato para plisar y otros) se detectan correctamente,
sustituyendo los elementos averiados o desgastados y reestableciendo las condiciones normales
de funcionamiento de forma segura y eficaz.

CR4.3 La documentacion generada en el mantenimiento recoge las incidencias y actuaciones
realizadas, para tomar medidas correctivas oportunas. ‘

CR4.4 Las necesidades de mantenimiento que sobrepasan la responsabilidad asignada, se
transmiten con prontitud al personal correspondiente. a0

Realizar y controlar las operaciones de presentacion del articulo con acabados
especiales para su comercializacion. f
CR5.1 El etiquetado exterior del articulo se realiza s la normativa vigente y atendiendo

instrucciones de la empresa.

CR5.2 La presentacién final de los ﬁlos, plegados o colgados (percha) debidamente
embolsados, se realiza de forma manual o mecanica, iendo en cuenta el material, la forma
de almacenaje/expedicién y, en su caso, el tipo.de acabado especial, controlando los
mecanismos y atendiendo a las‘nor ngurid?

CR5.3 La presentacién del articulo para su comercializacion se realiza segun ficha técnica y
atendiendo a la normativa existente.

p

Aportar la inforn@écnica referente al trabajo realizado, resultados y calidad
del producto, a fin de contribuir a los planes de produccién y gestion de la
calidad. ©

CR6.1 El registrorde los datos permite su posterior tratamiento y analisis.

CR a correcta cu entacion de la documentacidon técnica contribuye al flujo de
infarmacion \I/'Sﬁﬂantemmiento de la programacidn de produccién.

CR6.3 La anotacién de incidencias y de no conformidades, facilita las posteriores tareas de
revision, repa?n y clasificacién, aportando criterios de mejora continua.

Actuar segun el plan de seguridad y salud de la empresa, llevando a cabo
acciones preventivas, correctivas y de mejora al nivel de sus atribuciones, segun
el plan de prevencién de riesgos laborales.

CR7.1 El plan de prevencién de riesgos se interpreta correctamente, identificando los derechos
y deberes del empleado y la empresa, los riesgos laborales y medios de proteccién.

CR7.2 Los equipos y medios de prevencion se identifican y se mantienen operativos.

CR7.3 Las zonas de trabajo y de almacén se mantienen en condiciones de limpieza, orden y
seguridad.

CR7.4 La formacién/informacion de las personas sobre el plan de emergencia de la empresa, se
desarrolla mediante simulacros o entrenamientos peridédicos, teniendo en cuenta
procedimientos de paro de mdaquinas, de instalaciones y procedimientos de evacuacion.
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Contexto profesional

Medios de produccion

Lavadoras, "Tumbler". Prensas de "Transfer". Planchas: industriales y manuales. Autématas de
planchado. Maniquies de planchado. Equipos para plisar. Maquinas y autdmatas de pegar, de embolsar,
de encajar. Equipos de preparacién ajuste y mantenimiento operativo de maquinas. Termofijadora.
Productos quimicos de lustre, decolorantes y tintes. Envases individuales. Productos de limpieza y
acabado. Equipo de proteccion individual.

Productos y resultados
Prendas y articulos acabados e identificados.

Informacidn utilizada o generada

Utilizada: Normativas referentes a etiquetado ecolégico y aquellas relacionadas con sustancias
peligrosas de utilizacion legalmente limitadas y las de utilizacion limitada recomendable. Ordenes de
fabricacion. Manual de procedimiento y calidad. Manuales € instrucciones de funcionamiento de

maquinas y equipos. Manual de mantenimiento. Normas de segur . Generada: Consumo de materias
y productos, resultados de produccion y calidad, incidencias:
‘ ’

A
I\
J/
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MODULO FORMATIVO 1
MATERIAS Y PROCESOS DE TEXTIL, CONFECCION Y PIEL

Nivel: 2

Cddigo: MF0195_2

Asociado a la UC:  UC0195_2 - RECONOCER MATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS DE CONFECCION,
CALZADO Y MARROQUINERIA

Duracion (horas): 150

Estado: BOE

\

C1: Analizary evaluar prendas, calzado, marroquineriﬁrtl’culos, en piel o tejido, en
sus diferentes aspectos.
CE1.1 Evaluar un articulo en todos sus aspectos: estr rales, stéticos de calidad y
funcionales, con el rigor requerido y aplicando las de control rtlnentes
CE1.2 Definir las caracteristicas y parametros de I
en funcién de sus exigencias estructural téticas, ¢ idad, Uso y presentacion.
CE1.3 Enumerar los factores que influyen en el coste total de una prenda o articulo, con el
objeto de adoptar las medidas oportunas durante el proceso de fabricacion.

C2: Analizar y describir los p\\ dlbrlcaaon de prendas, calzado,

marroquineria y articulos.

CE2.1 Relacionar Isn fabricacion de prendas y articulos (corte, ensamblado y acabado)
con los productos ntrada y sali '

CE2.2 Describirflas secuencias de operaciones del proceso (desde el patronaje al acabado),
segun prod%to reIauonaﬂos con las maquinas y equipos que se van a utilizar.

CE2.3 Diferenciar describir maquinas y equipos, Utiles y herramientas e instalaciones y

edl uxiliares para la fabricacion de un producto determinado.
Comp&un

Capacidades y criterios de evaluacidn

» o artlculo tejido o piel y fornituras

so industrial de fabricacién convenientemente caracterizado con el
gue esyposible realizar en el taller del centro formativo.
CE2.5 A partir de un supuesto practico, para fabricar un producto:

- Recopilarj;enar la informacion pertinente para la realizacion del articulo.

- Definir las caracteristicas y parametros del articulo y las fornituras en funcién de sus
exigencias estructurales, estéticas, de calidad, uso y presentacion.

- Establecer la secuencia de operaciones de las fases (corte, ensamblado y/o montado y
acabados) y seleccionar las maquinas, herramientas y utiles mas adecuados, indicando el
tiempo total aproximado que comporta su realizacion.

- Ajustar las caracteristicas del articulo a las normas técnicas especificas en vigor.

- Valorar la viabilidad de su realizacion de acuerdo con las condiciones del supuesto,
fundamentalmente en lo referente a medios de produccidn, secuencia de operaciones, técnicas,
materiales, caracteristicas del articulo y presentacion final, asi como el plan de accidn previsto.
CE2.6 Enumerar e interpretar la informacidn técnica necesaria para definir un producto dado
de confeccidn, calzado o marroquineria y establecer los procesos de fabricacion
correspondientes.
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Identificar las diferentes materias textiles y sus diferentes estados de
elaboracioén.
CE3.1 Reconocer por procedimientos sencillos las materias textiles.
CE3.2 Reconocer las diferentes formas en que se pueden presentar los productos textiles (floca,
peinado, hilo, tejido, no tejido y otros).
CE3.3 A partir de muestras de fibras, hilos y tejidos:

- ldentificar las caracteristicas y parametros que deben ser comprobados o medidos.

- Medir los parametros con los instrumentos y procedimientos adecuados, expresando los
resultados en las unidades procedentes.

- Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen datos caracteristicos de muestras
de materias textiles.

Identificar la fase del proceso en que se encuentran Icydiferentes productos
textiles. G

CE4.1 Reconocer el estado de elaboracidn de los productos textiles (crudo, preparado, tefiido,
acabado).

CE4.2 Relacionar los productos textiles con susyproceso fabricacion (desmotado del
algododn, lavado de la lana, hilatura, tisaje).

CEA4.3 Describir los distintos tipos de tratamientos y aprestos,indicando las sustancias que se
emplean en los mismos, y las caracterlsi‘}ue confi a las materias textiles.

Distinguir los tipos de tejidos' mas significativos, y su relacién con las
caracteristicas del articulo’'que h fabr’con ellos.

CE5.1 Describir distintos tipas de temy sus aplicaciones en la confeccidn de articulos y uso
industrial. k

CE5.2 Valorar las r@nes os defectos y anomalias mas frecuentes de los tejidos que
inciden en las caracteristicas finales del'producto.

CE5.3 Indicar<el comportamientonde los distintos tejidos en los respectivos procesos de

manufacturacion en e’ue m‘wenen y al uso.

Arzr p pventos sencillos, las propiedades y caracteristicas de las
pieles y cueras, a fin de identificarlos.

CE6.1'Reconocer los distintos tipos de pieles segln su naturaleza y describir sus caracteristicas
y propiedadesy
CEG6.2 Expresar las caracteristicas y parametros de las pieles con la terminologia, medidas y
unidades propias.
CE6.3 A partir de muestras de pieles y cueros:

- Identificar las caracteristicas y pardametros que deben ser comprobados o medidos.

- Medir los pardmetros con los instrumentos y procedimientos adecuados, expresando los
resultados en las unidades procedentes.

- Interpretar y cumplimentar fichas técnicas que expresen datos caracteristicos de muestras
de pieles.

Relacionar las propiedades de las pieles y cueros con los procesos de fabricacion
o tratamientos que los han originado.
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CE7.1 Describir los procesos basicos de fabricacidén de pieles y cueros, indicando los productos
de entrada y salida, y comparar las caracteristicas de ambos.

CE7.2 Identificar los criterios que orientan la seleccién de las pieles en bruto para ser
transformadas en pieles acabadas.

CE7.3 Identificar los criterios que orientan la seleccion del tratamiento y acabado que hay que
realizar en las pieles a fin de conferirles unas determinadas caracteristicas.

CE7.4 |dentificar los defectos mas comunes en pieles y cueros debidos a fallos naturales o
derivados en sus procesos de fabricacidn o tratamiento.

C8: Distinguir los tipos de pieles mas significativas y su relacién con las caracteristicas
del articulo que se va a fabricar con ellas.
CE8.1 Describir distintos tipos de pieles y sus aplicaciones en la confeccién de articulos y uso
industrial.
CE8.2 Valorar las repercusiones de los defectos y anomalias mas frecuentes de las pieles que
inciden en las caracteristicas finales del producto. S
CE8.3 Indicar el comportamiento de las distintas pieles en los\ respectivos procesos de
manufacturacidn en que intervienen y al uso.
CES8.4 Clasificar las pieles acabadas de acuerdo convel tamNsor ’defectos
Capacidades cuya adquisicion debe agen un entorno real de
trabajo f

Contenidos \ ,
1 Fibras e hilos \

Clasificacién, caracteristicas, propiedades y aplicaciones. Esquema general de los procesos de

obtencidn de fibras e hil edimientos de identificacidn de fibras e hilos.

Tejidos

Tejidos de cal punto, icos, telas no tejidas, recubrimientos e inteligentes. Estructuras y
caracteristicas unda tales squemas de los procesos de obtencién. Procedimientos de

|dentn?n dﬁ

Ennobl&@eimientoftextil

Tipos de tratamientos: blanqueo, tintura, estampacion, aprestos y acabados. Caracteristicas y
propiedades C(Ji::las a los productos textiles. Esquema general de los procesos de
ennoblecimiento.

Identificacion y manipulacién de materias textiles

Presentacién comercial. Normas de identificacién. Simbologia y nomenclatura. Condiciones de
almacenamiento, conservacién y manipulacién de materias textiles. Naturaleza y caracteristicas de
la piel y el cuero. Estructura y partes de la piel. Tipos de pieles. Esquema del proceso de curtidos.
Caracteristicas y propiedades de las pieles curtidas. Aplicaciones. Principales defectos de las pieles.
Procedimientos de identificacidn de las pieles curtidas y aplicaciones.

Manipulacion y clasificacion de pieles
Clasificacién comercial de las pieles por sus calidades. Procedimientos de conservacion Limpieza y
mantenimiento de las pieles.
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6 Industria de la confeccidn, del calzado y de la marroquineria
Caracteristicas y estructura del sector. Actividades. Estructura funcional de la industria de la
confeccidén, de calzado y marroquineria. Evolucidon, tendencias y estilos. Patrones componentes de
una prenda, calzado o articulo. Descomposicién de un producto en sus componentes. Sistemas de
numeracién del calzado y tallas de prendas.

7 Prendas de vestir, complementos del vestido y articulos
Prendas de vestir exteriores e interiores de hombre, mujer, infantil y bebé. Articulos para el hogar,
de uso industrial, deportivo, de trabajo, de proteccién y seguridad. Fornituras, complementos y
productos secundarios y auxiliares. Caracteristicas que determinan el confort y la calidad de los
distintos productos en base a su aplicaciéon o uso. Verificacién de prendas y articulos. Calzado y

productos de marroquineria. Calzado para caballero, sefiora, infa ebé, especiales y de
seguridad. Articulos de viaje y bolsos, pequefia marroquineria, estucheria,y guarnicioneria.
Adornos, fornituras y complementos auxiliares utilizados el calzado y marroquineria.

Caracteristicas que determinan el confort y la calidad de losddistintosiarticulos de acuerdo con su
aplicacién o uso.

8 Métodos de fabricacion ’
Sistemas de organizar la produccidn. Sistemas de fabrica en funcion del articulo. Fases del
proceso de fabricacién. Diagrama de rec 0. Esq e los procesos de fabricacion de
auxiliares.

9 Control de calidad La calidad egga fabicacion
Realizacion de medidas sobre articulos. ilidad«Pr imientos de inspeccidn. Procedimientos e
instrumentos de verificacidn y control del proceso. Calidad de proceso. Control del producto y final.

Parametros de conte@ cion

Espacios e instalaciQmes

Laboratorio de anéliiis de 60 m2. \

Laboratorio de ensayos de 60 m?.

Aula poIiv&de uNyni

Perfil profesiondl {ormador o formadora:
1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el reconocimiento de materias primas y
productos de confeccion, calzado y marroquineria, que se acreditard mediante una de las formas
siguientes:

- Formacion académica de Ingeniero Técnico y de otras de superior nivel relacionadas con este campo
profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este médulo formativo.
2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.

m?2 por alumno o alumna.
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MODULO FORMATIVO 2
Procesos de acabados en confeccion

16 de 24

Nivel: 2

Cddigo: MF0448 2

Asociado a la UC:  UC0448_2 - Realizar el acabado de prendas y complementos en textil y piel
Duracion (horas): 180

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion v

C1: Analizar y describir las actividades propias del proceso industrial de acabados en

confeccion de diferentes articulos de tejidos y/o_piel.

CE1.1 Interpretar la documentacién técnica necesari ara identificar y secuenciar las

operaciones del proceso de acabado en funcion del articulo hay q fabricar.
CE1.2 Describir las operaciones de los acabados (intermedio ale , relacionandolas
componentes, materiales complementarios y co

intervenir ,
CE1.3 Relacionar un proceso industrial de acabado

con los

aqumas y equipos que deben de

de articulos de confeccion y/o piel,

caracterizado por las operaciones, maquinas yequipos, con el acabado que se le puede conferir
en el taller del centro formativo;con el etlvo’stablecer las similitudes y diferencias de

equipamiento, organizacion, funuona nto escala y produccion.

C2: Poner a punto las iy utillaje bdsico de acabado de confeccién en tejidos
y/o piel, reah% imiento de primer nivel, a fin de dejarlos en

situacion operativa.

CE2.1 Intergetar la mf@&aon y documentacion de las mdquinas, equipos y Utiles con

relacién a segurida salu uncionamiento, puesta a puntoy mantenimiento.

CE2.2 Clasificar 'y describir. las maquinas, equipos, programas asi como Utiles y herramientas

pa alizar elacah un procedimientos.

CEZ:3 A partir de un caso practico de preparacion de maquinas para el acabado de confeccidn,

segun la informacién dada
- Realizar la eraciones de montaje y desmontaje; lubricacidn y limpieza; regulacién, ajuste

y programacion, utilizando los procedimientos y técnicas mas utilizadas.

- Realizar de cambio de brazos y platos en maquinas y equipos de planchado, ajuste y
regulacién de presidn, vapor, aspiracién, secado o enfriamiento y temperatura adecuandolos al

material.

- Resolver anomalias sencillas en las piezas y elementos de maquinas de acabados, valorando

su desgaste o rotura e identificando las causas o factores que las provocan.

- Realizar la preparacién con autonomia, método, pulcritud y cumpliendo las normas de

seguridad y medios de proteccién.

C3: Realizar termofijado, planchado y acabado en seco de prendas y articulos

segun

modelo y el proceso adecuado en funcidon de las cualidades que se quieren

conferir.
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CE3.1 Identificar los sistemas de acabado en seco, caracteristicas, aplicaciones vy
procedimientos.
CE3.2 Describir y clasificar los acabados intermedios y finales segun el articulo que se va a
acabar, medios y materiales que se deben utilizar.
CE3.3 Explicar los tipos de termofijado, los pardmetros que se deben controlar y las
caracteristicas que proporcionan.
CE3.4 Describir los tipos de planchado, los parametros que se deben controlar y las
caracteristicas que se deben conferir, segun el equipo que se va a utilizar.
CE3.5 A partir de un caso practico, debidamente caracterizado, de termofijado de piezas de
prenda o articulo en tejido y/o piel:

- Organizar las actividades de ejecucion del termofijado conforme a la informacidn recibida.

- Seleccionar la maquina y controlar sus parametros.

- Colocar o posicionar las piezas cortadas con la entretela 'y evitarkazamientos.

- Realizar la operacidn con habilidad, destreza, precisién y autonomia.

- Comprobar la adherencia, flexibilidad, consistencia y aspecto.
CE3.6 A partir de un caso practico, debidamente caracterizado, de planchado intermedio de
prenda o articulo en tejido y/o piel:

- Organizar las actividades de ejecucién del planchado co me a la i{lformacién recibida.

- Seleccionar la maquina y controlar sus parametr

- Colocar o posicionar los componentes o parte
evitar dobleces y deformaciones).

- Realizar la operacidn de planchado cﬂabilidad,

- Comprobar la ausencia de brillo, arrugas, aspecto, e
CE3.7 A partir de un caso practico,.debidamente caracterizado, de acabado de prenda o articulo
en tejido y/o piel:

- Organizar las actividades de ejecucion, del acabado conforme a la informacion recibida, el
articulo que se va a acabar, los medios 'y materiales que hay que utilizar, concretando y la

secuencia de operaci . \
- Seleccionar los tipes de acabados finales.

- Colocar o posicionaria prenda.o articulo para planchar (sin tensién, relieves en superficies,
evitar dobleces y deformaciones).
- Realizar con:h dad y destreza las operaciones de planchado con pulcritud, buen gusto y

seguridaden los procedimientos y técnicas habituales.

CEielecci&ar y&%s adornos, broches, botones y otros, segin la orden del proceso y
criterios de calidad.

CE3.9 Comp:? la calidad de los acabados (conformado, brillo, arrugas, caida, hilos sobrantes,

planchado, e otros) corrigiendo las anomalias detectadas.

Describir y analizar las técnicas de acabado en humedo de prendas y articulos, asi
como el proceso adecuado en funcion de las cualidades que se quieren conferir.
CE4.1 Identificar los distintos procesos que se pueden aplicar y las diferentes variables a
controlar, productos, pH, temperatura.

CE4.2 Enumerar los parametros que se deben controlar después del lavado en diferentes
soluciones, aplicacion de suavizado y programas de secado (centrifugado y escurrido).

CE4.3 Identificar los diferentes tipos de maquinas y aparatos que se utilizan en los procesos de
lavado, suavizado y secado, de acuerdo con las caracteristicas de los productos que se van a
aplicar.

CE4.4 Describir la secuencia de las operaciones realizadas.
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CEA4.5 Describir las normas de seguridad, relacionadas con la proteccidn personal, proteccion de
equipos y maquinas, las causas que producen accidentes y los riesgos.
CE4.6 A partir de un supuesto practico, debidamente caracterizado, de acabado de prenda o
articulo en tejido y/o piel:

- Organizar las actividades de ejecucion del acabado en himedo conforme a la informacion
recibida, el articulo que se va a acabar.

- Seleccionar las maquinas y aparatos segln proceso (lavado, suavizado y secado) y
materiales que hay que utilizar, concretando la secuencia de operaciones.

- Identificar las operaciones de lavado, suavizado y secado, el control de pardmetros en las
fases del proceso, las normas de seguridad y medios de proteccion.

- Explicar la colocacion o posicién de los componentes o prenda para planchar,
procedimientos y técnicas habituales.

C5: Seleccionar, identificar y presentar los artl'culosh:abados para su
comercializacion. P
CES5.1 Describir las maquinas, equipos y embalajes (envases, bolsas, cajas, plasticos y otros),
gue se utilizan en la presentacion de articulos y prendas badas, de acuerdo con una calidad

determinada. ’

CES5.2 Explicar la presentacion del articulo para erci ciéon teniendo en cuenta la
estética del articulo, su estructura y fragilidad.

CE5.3 Seleccionar y realizar el etiqul(f de co idn, ‘conservacién y comercial del
articulo, seglin normativa vigente, y siguiendo las«instrucciones de la empresa.

CES5.4 Almacenar los articulos acabados hasta su comercializacion en condiciones de limpieza,
orden y seguridad.

CE5.5 Realizar la documentacion re a al tralrealizado, almacenamiento de articulos
acabados y distribucién.

Capacidades cuya a@ér&be ser completada en un entorno real de

trabajo

C2 respecto al CEZ.(; C3 res ecto‘CE?;.S, CE3.6 y CE3.7; C4 respecto al CE4.6; C5 respecto al CE5.3,
CE5.4 y CES.5.

Otras Ca&ades\

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
Cumplir con las nermas de correcta produccioén.
Mantener el drea de ajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Contenidos

1 Lavado
Funcion, aplicaciones y cualidades que confiere.
Comportamiento de los materiales.
Tipos de lavado: en solucidn acuosa, por percloroetileno, por tricloroetileno.
Productos de lavado: soluciones y concentraciones.
Programas y parametros del lavado.
Procedimientos de lavado.

2 Suavizado
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Caracteristicas que otorgan
Pardmetros que se controlan.

Planchado

Cualidades que confiere y aplicaciones
Comportamiento de los materiales
Tipos de planchado: plano, conformado
Termofijado

Pardmetros del planchado
Procedimientos de planchado.

Vaporizado

Cualidades que confiere y aplicaciones “
Comportamiento de los materiales

Tipos de vaporizado: en funcién de la presién, en funcién de Ia‘fOﬁa

Programas y parametros
Procedimientos de vaporizado y aspiracion.

Secado \ ’
b

Caracteristicas y parametros

Programas y procedimientos. f

Tumbleado
Funcién, aplicaciones y cualidades que confi‘

Comportamiento de los materiales
Programas y parametros
Procedimientos del "tumbleado".

Criterios de selecci seglienciaCtof del proceso de acabado
En funciéon de la materia prima

En funcion del Qiculo x
Caracteristicas que h@ ir.
Preséién rti

Criterios técnicos, estéticos y comerciales

Condiciones técnicas de presentacion
Tipos y procedi tos de presentacién de los distintos productos

Identificacidon normalizacion y simbologia.

Maquinas y equipos

Mesas de plancha

Maquinas de acabado: Termofijar. Planchar. Vaporizar. Lavar. Secar. Tumblear. Tipos y aplicaciones.
Maquinas de presentacién y embalaje. Tipos y aplicaciones.

Operaciones y procedimientos de acabados y presentacion.

Constituciéon y funcionamiento de las maquinas.

Regulacién y programacion de las maquinas. Factores que influyen.

Operaciones de mantenimiento de primer nivel y conservacién de las maquinas utiles y accesorios.
Condiciones de seguridad.
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Documentacion

Documentacidn técnica

Manual de procedimientos

Manual de calidad

Etiquetado (composicién, conservacidén y comercial)
Normas de seguridad personal y de uso.

Almacén
Criterios de clasificacién y control de almacenamiento de articulos
Distribucion.

Mantenimiento de primer nivel de maquinas, Utiles y accesorjos
Manual de mantenimiento

Mantenimiento preventivo y correctivo

Fichas técnicas y manuales de mantenimiento. P

Normativas comunitaria y espafiola

Fondo Social Europeo Pagina:
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Legislacion Comunitaria y espafiola referente a re5|duos peligrosos y al uso de sustancias peligrosas
que intervienen en los acabados de confeccion

Normativas referente a etiquetado ecoldgico.

Seguridad y medioambiente en los p@lmlent de acabados especiales

Normas de seguridad y de medioambiente
Accidentes mas comunes en las maquina
Equipos de proteccién personal
Dispositivos de maquinas para la'se

d‘bad?eaales

Espacios e instalacigffes

Taller de acabados (‘confeccién‘) m2.

Aula polivalente.de un minimo de 2 m* por alumno o alumna.

Perfil profeSi@nal delfformador o formadora:

1. Dominio de los con

confeccionadas, que creditard mediante una de las formas siguientes:
- Formacion académica de Técnico Superior y de otras de igual o superior nivel relacionadas con este
campo profesional.
- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este modulo formativo.

mientos y las técnicas relacionadas con el acabado de articulos o prendas

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 3
Procesos de acabados especiales en la confeccidn

Nivel:

2

Cddigo: MF0449 2

Asociado a la UC:  UC0449 2 - Realizar acabados especiales de articulos y prendas

Duracion (horas): 60

Estado: BOE
Capacidades y criterios de evaluacion v
Cl:

C2:

C3:

Analizar y describir los procesos industriales de ac%dos especiales de diferentes
articulos y prendas textiles.

CE1.1 Interpretar la informacién técnica del proceso acabado (envejecimiento, plisado,
stone wash, decoloracion, laser, entre otros): tipos y procedi iento’a seguir en funcién del
material y de la orden de produccion.

CE1.2 Describir las operaciones del proceso rela andolas_con los materiales, maquinas vy

equipos que intervienen. , p
CE1.3 Comparar el proceso industrial acabado con el del taller del centro de formacién, a
fin de obtener toda la informacién sobre organizacién, funcionamiento, escala productiva y

produccion. \
Ajustar las maquinas de prepa% y de acabado conforme al tipo de efectoy a
las exigencias de | teriales.
CE2.1 Interpretar nformacion anuales de maquina en lo referente a funcionamiento,
puesta a punto yamantenimiento.operativo de primer nivel.
CE2.2 Clasificar y describir las““maquinas, equipos, programas informaticos, utiles y
herramienta&impli os&proceso.
CE2.3 A-partir de un caso practico de preparacién de maquinas para acabados especiales,
de mente caracterizado:

- ‘Realizar el 'montaje y desmontaje, lubricacion y limpieza, regulacion, ajuste y carga de
programas informaticos segun procedimientos y técnicas habituales.

- Resolver #alias de primer nivel de mantenimiento, en piezas y elementos de maquina
valorando el'dafio e identificando causas que las provocan.

- Realizar la preparacion de las mdaquinas que intervienen en el proceso de planchado, con
autonomia, orden, método y adecuacién al tipo de material, cumpliendo las normas de
seguridad y salud personal y medioambiental.

Realizar el acabado especial a diferentes articulos para otorgarle aspectos y
caracteristicas marcados por tendencias de moda.

CE3.1 Identificar los tipos mas caracteristicos de acabados especiales, en funcién del articulo
confeccionado, los medios y productos que hay que utilizar y determinar las secuencias de
operaciones.

CE3.2 Describir las condiciones de confeccién que se deben tener en cuenta, en funcién del
acabado que se desea realizar.
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CE3.3 A partir de un caso practico de acabado especial de un articulo, bien definido:

- Organizar las actividades de ejecucion del proceso conforme a la informacién recibida, el
articulo que se va a fabricar, los medios y materiales que hay que utilizar, concretando el tipo de
acabado y la secuencia de operaciones.

- Realizar, con habilidad y destreza, las operaciones de acabado, aplicando las técnicas
apropiadas.

- Seleccionar y realizar el planchado con autonomia, método, pulcritud, con criterio estético,
seguridad y salud en el trabajo.

- Aplicar, insertar y/o colocar broches, hebillas, adornos, en funcion de las caracteristicas del
modelo.

- Verificar la calidad del acabado de los distintos elementos (apariencia, solidez, ausencia de
irregularidades) y de los aspectos globales (pulcritud, uniformidad de color) y el tiempo
empleado en cada operacién, corrigiendo las anomalias detectadasw la calidad requerida.

C4:  Seleccionar, identificar y presentar los articulos para su comercializacion.
CEA4.1 Describir las maquinas, equipos y embalajes (envases, bolsas; cajas, plasticos y otros) que
se utilizan en la presentacion de articulos y prendas acabadas, de acuerdo con una calidad
determinada.
CEA4.2 Seleccionar y realizar el etiquetado de ‘c
articulo, segln normativa vigente, y siguiendo las i
CE4.3 Definir la presentacion del articrpara s

osicio onsel/acién y comercial, del
nes de laempresa.
rcializacion, teniendo en cuenta la

estética del articulo y su estructura.
CEA4.4 Almacenar los articulos acabadas hasta’su cemercializacién en condiciones de limpieza,
orden y seguridad.
CEA4.5 A partir de un articulo con acab‘s&pecial’

- Aplicar la etiqueta correspondiente con las especificaciones correspondientes al tipo de
articulo

- Realizar las opewe p ntacién final en funcién del acabado que se le ha aplicado.

C5:  Cumplimentar la infoarmaciéontécnica necesaria.
CE5.1 Cumplimentar.la dcxnentacién generada de manera clara, concreta y precisa.
CE5.2 Cumplimentar partes de'incidencias y anomalias del proceso y del producto, para facilitar

tare oster%gis;
CES .3 Cumplimentar la documentacion relacionada con la organizacidon de las actividades:
productividad, calidad y seguridad, para contribuir a la mejora de la empresa.

CE5.4 Realizar documentacién relativa al almacenamiento de articulos acabados vy
distribucién.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

C2 respecto al CE2.3; C3 respecto al CE3.3; C4 respecto al CE4.4 y CE4.5 y C5 respecto al CE5.1, CE5.2,
CE5.3y CE5.4.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
Cumplir con las normas de correcta produccion.
Mantener el drea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.
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NSTIT

Contenidos

1

Técnicas de acabados especiales
Criterios de seleccién del acabado
Comportamiento de los materiales
Tipos, funcion y aplicaciones
Programas y parametros

Plisado

Envejecimiento

Stone wash

Decoloracidn

Laser marking

Abrasion local

Tie dye

Scrunch y otros. .

Maquinas y equipos para acabados especiales

Mesas de plancha
Planchas especiales de prenda conformada
Puestos de repasado

Lavadoras: decoloracion y envejeamlento

Lavadoras con cubas divididas »

Secadora

Aparatos para plisar.

Operaciones y procedimient€ \1 Jmlales

Constituciéon y funcionamiento d ‘

Regulacién y programacio las qumas d acabados espeaales Factores que influyen.
Operaciones de mant
especiales Utiles y acces

Mantenimier& de
Manual de manteni
Mantenimient
Ficha nicas y

e mantenimiento.

Normativas :Wwitaria y espafola aplicadas a acabados especiales de prendas
Legislacién Co taria y espafiola referente a residuos peligrosos y al uso de sustancias peligrosas
en los tratamientos

Normativas referente a etiquetado ecoldgico.

Seguridad y medioambiente en los procedimientos de acabados especiales
Normas de seguridad y de medioambiente

Accidentes mas comunes en las maquinas de acabados especiales

Equipos de proteccién personal

Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones
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Taller de acabados de confeccién de 90 m?2.

Aula polivalente de un minimo de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:
1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionadas con el acabado de articulos o prendas
confeccionadas, que se acreditara mediante una de las formas siguientes:

- Formacidén académica de Técnico Superior y de otras de igual o superior nivel relacionadas con este
campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este moédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establ las Administraciones
competentes. T,
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