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CUALIFICACION PROFESIONAL:
Operaciones auxiliares en la industria textil, confeccién y piel

Familia Profesional: Textil, Confeccion y Piel

Nivel: 1

Cédigo: TCP677_1
Estado: BOE
Publicacidn: RD 97/2019

Competencia general

Realizar operaciones de carga, descarga, distribucion de materiales, limpieza de madquinas y
empaquetado de productos acabados en los procesos textiles, de confeccion y piel, cumpliendo la
normativa aplicable en riesgos laborales y de proteccion medioambiental.

Unidades de competencia

UC2292_1: Realizar operaciones basicas de distribucion de materiales y limpieza de maquinas en
procesos textiles, de confeccion y piel
UC0432_1: Manipular cargas con carretillas elevadoras

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional en las areas de hilatura, tejeduria, ennoblecimiento, confeccién y
calzado, dedicadas a la produccidn en textil, confeccion y piel, en entidades de naturaleza publica o
privada, pequefias, medianas, grandes o microempresas, tanto por cuenta propia como ajena, con
independencia de su forma juridica. Desarrolla su actividad dependiendo en su caso, funcional y/o
jerarquicamente de un superior. En el desarrollo de su actividad profesional se aplican los principios de
accesibilidad universal de acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores Productivos

Se ubica en los sectores productivos de preparacién e hilado de fibras textiles, fabricacion de tejidos y
acabado de textiles, confeccién de prendas de vestir, fabricacién de articulos de peleteria, preparacion,
curtido y acabado del cuero, entre otros.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Los términos de la siguiente relacion de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con cardcter
genérico y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

e Peones de la industria textil, confeccidén y del cuero

e Operadores de carretillas elevadoras

e Carretilleros almaceneros

e Almaceneros

Formacion Asociada (210 horas)
Moddulos Formativos
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MF2292_1: Operaciones basicas en procesos textiles, de confeccién y piel (120 horas)
MF0432_1: Manipulacién de cargas con carretillas elevadoras (90 horas)
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1
Realizar operaciones basicas de distribucion de materiales y limpieza de maquinas
en procesos textiles, de confeccion y piel

Nivel: 1
Cédigo:  UC2292 1
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar la carga y descarga de materias primas para los procesos de
transformacion de productos textiles y de piel, cumpliendo la normativa aplicable
relativa a prevencién de riesgos laborales y de proteccion medioambiental,
siguiendo instrucciones del personal responsable.

CR1.1 Las materias primas del proceso de carga o descarga se manipulan segun las
especificaciones técnicas reflejadas en la orden de produccidn.

CR1.2 Las materias primas se descargan en el lugar establecido a tal efecto segun la orden de
produccidn para su posterior inclusidén en el proceso.

CR1.3 Las materias primas se apilan en pallets, carros u otros con la identificacién visible para
su disposicidn posterior, siguiendo los procedimientos de la empresa.

CR1.4 Los medios para carga y descarga de las materias primas (tras pallets, carretillas, entre
otros) se mantienen operativos, comprobando su funcionamiento para su posible utilizacion.
CR1.5 Los palés vacios o unidades de carga se recogen colocandolos en el lugar especificado a
tal efecto, para su posterior reutilizacion.

CR1.6 Las operaciones de carga y descarga se efectlan evitando posiciones forzadas y
sobresfuerzos, distribuyendo los materiales de forma uniforme.

CR1.7 La zona de trabajo se mantiene ordenada y libre de obstdaculos, siguiendo la normativa
en materia de senalizacion de seguridad y proteccion medioambiental.

RP2: Distribuir las materias primas en las zonas de produccién para su transformacion,
cumpliendo la normativa aplicable relativa a prevencion de riesgos laborales y
siguiendo instrucciones del personal responsable.

CR2.1 Las materias primas se localizan en las zonas de almacenamiento, comprobando las
especificaciones en la orden de trabajo para su distribucién a cada zona de produccion.

CR2.2 Las materias primas se distribuyen en la zona de produccion de forma ordenada,
minimizando los riesgos asociados a la manipulacién de cargas, evitando interferir en el proceso
productivo.

CR2.3 Las materias primas se reponen segln necesidades de la produccion antes de que se
agoten en la zona de trabajo, para evitar paros en el proceso.

CR2.4 El producto semielaborado se carga situdndolo en el siguiente puesto del proceso de
produccion, segun la orden de trabajo.

CR2.5 El producto final se carga depositandolo en la zona de almacenamiento para su posterior
distribucién o entrega al cliente.

CR2.6 Los residuos y subproductos generados en cada proceso se recogen ubicandolos en los
depdsitos previstos para su reciclado, siguiendo instrucciones del personal responsable.
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Colocar el producto acabado en la zona de almacenamiento para facilitar Ia
expedicion del mismo, cumpliendo la normativa aplicable relativa a prevencion
de riesgos laborales y siguiendo instrucciones del personal responsable.

CR3.1 El destino o lugar de almacenaje del producto acabado se identifica en la orden de
trabajo, verificando que se encuentra disponible en cuanto a limpieza, humedad, organizacion,
entre otros, para facilitar manipulaciones posteriores.

CR3.2 El producto acabado se etiqueta para su clasificacion atendiendo a sus caracteristicas,
segun la orden de trabajo y las instrucciones del personal responsable.

CR3.3 El producto acabado se apila en pallets, carros, estanterias, contenedores u otros,
optimizando el espacio util y haciendo visible el etiquetado para su disponibilidad posterior.
CR3.4 El producto final se carga segun la orden de envio para su posterior expedicion.

Colaborar con el personal especialista en tareas de limpieza, preparacién de
procesos, recogida de residuos y otros materiales para su reutilizacion,
cumpliendo la normativa aplicable relativa a prevencion de riesgos laborales y de
proteccion medioambiental, siguiendo instrucciones del personal responsable.
CR4.1 Lalimpieza de los érganos operativos de las maquinas y equipos se ejecuta siguiendo las
instrucciones del personal responsable y protocolos de la empresa.

CR4.2 Las operaciones de preparacion de las maquinas del proceso (colocar materias, enhebrar
las maquinas del proceso, entre otras) se ejecutan siguiendo las instrucciones del especialista y
protocolos de la empresa.

CR4.3 La recogida de residuos y materiales para su reutilizacién se efectia durante todo el
proceso para mantener la maquinaria y las zonas y vias de circulacion libres de obstaculos, para
el buen funcionamiento, siguiendo 6rdenes del personal responsable.

CR4.4 Los residuos se recogen clasificandolos y almacendndolos seglin los procedimientos
establecidos en la orden de produccién y bajo la supervision del personal responsable.

CR4.5 Los materiales reutilizables en la empresa (conos, tubos y otros) se recogen,
clasificandolos y almacenandolos para ser utilizados de nuevo.

CR4.6 Los palés vacios o unidades de carga se recogen situandolos en el lugar especificado a tal
efecto o para su posterior reutilizacién.

Envasar productos acabados para su presentacion final, utilizando los medios y
técnicas prescritas en la orden de trabajo, cumpliendo la normativa aplicable
relativa a prevencion de riesgos laborales y de proteccion medioambiental, y
siguiendo instrucciones del personal responsable.

CR5.1 Los productos acabados se preparan para su envasado, visualizando previamente su
etiquetado.

CR5.2 El envasado de los productos acabados se realiza asegurando su consistencia y, en su
caso, utilizando elementos y materiales protectores.

CR5.3 Las operaciones de acabado (doblar, empaquetar, envasar, etiquetar) se efectuan
siguiendo los criterios comerciales y de imagen del producto.

CR5.4 Los productos acabados se presentan seglin el medio establecido en la orden de
produccidn (percha, bolsa, caja, entre otros).

CR5.5 Los productos envasados se colocan en los lugares establecidos, disponiendo de ellos
para su posterior envio al cliente.
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CR5.6 La manipulacion de cualquier tipo de embalaje susceptible de provocar dafios se realiza
utilizando los equipos de proteccién individual y, en el caso de cargas pesadas, se limita el peso
o se utilizan medios de transporte auxiliares.

CR5.7 Los residuos generados por el envasado se retiran, manteniendo el lugar de trabajo
ordenado.

Contexto profesional

Medios de produccion

Carretillo manual, tras pallet manual, tras pallet eléctrico, carretillas automotoras de manutencidn,
eléctricas o térmicas. Equipos de proteccion individual. Estanterias. Estantes para pallet y casilleros.
Etiquetas de identificacién. Sefializacién.

Productos y resultados

Lotes y partidas de materias primas en curso de produccién. Productos semiprocesados localizados,
verificados y preparados para su traslado a pie de maquina. Partidas acabadas verificadas y preparadas
para su entrega al cliente. Subproductos generados en los procesos productivos. Material de
empaquetado.

Informacidn utilizada o generada

Normativa aplicable en materia de prevenciéon de riesgos laborales y proteccion medioambiental.
Ordenes e instrucciones del personal responsable. Etiquetas de identificacién. Fichas técnicas.
Documentacién sobre materiales y productos en proceso y clasificacion de existencias de almacén.
Normas internas de trabajo. Ordenes de produccién.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2
Manipular cargas con carretillas elevadoras

Nivel:

1

Codigo: UC0432 1
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Conducir carretillas elevadoras para realizar el movimiento de mercancias,
cumpliendo la normativa aplicable relativa a prevencion de riesgos laborales y
medioambientales, y bajo la supervision del personal responsable.

CR1.1 ElI arranque de la carretilla elevadora se realiza comprobando previamente los
indicadores de funcionamiento del cuadro de mandos, como niveles de aceite, carga de bateria,
entre otros.

CR1.2 La carretilla elevadora se conduce utilizando los equipos de proteccion individual
necesarios y los sistemas de retencidn existentes.

CR1.3 Los desplazamientos se efectiian teniendo en cuenta la sefializacion existente y evitando
las zonas de circulacién peatonal.

CR1.4 El recorrido en pendiente hacia abajo se efectia en marcha atrds, no efectuando
cambios de direccién sobre la pendiente, para evitar riesgos de vuelco.

CR1.5 La carretilla elevadora se conduce en condiciones de visibilidad y en caso contrario, el
desplazamiento se efectla marcha atrds, haciendo uso de las sefiales acusticas y luminosas de
advertencia.

CR1.6 Los movimientos se realizan con las horquillas bajadas evitando riesgos de vuelcos por
elevacién del centro de gravedad.

CR1.7 Las carretillas elevadoras se estacionan en las zonas asignadas y autorizadas, retirando la
llave de contacto y accionando el freno de mano, manteniendo estas zonas limpias de materias
o elementos que puedan entrafiar riesgos.

Realizar la carga o descarga de materiales y productos para su recepcion,
expedicion y almacenamiento, cumpliendo la normativa aplicable relativa a
prevencion de riesgos laborales y medioambientales, siguiendo instrucciones del
personal responsable.

CR2.1 Las cantidades que se van a entregar o recibir se comprueban, verificandolas en el
albaran de entrega o recepcién respectivamente.

CR2.2 La unidad de carga (embalajes, envases o contenedores) se comprueba, verificando que
no presenta deformaciones o dafios aparentes y, si se detectan, se comunican al personal
responsable.

CR2.3 Las indicaciones de carga maxima se respetan a fin de no superar los limites de
capacidad de la carretilla elevadora, asegurando la estabilidad y evitando riesgos de accidente
en operaciones de descarga y almacenamiento.

CR2.4 Las mercancias se manipulan utilizando los medios requeridos en cada caso (carretilla
convencional, retractil, transpaleta manual o eléctrica, apilador, entre otros), evitando
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alteraciones o desperfectos y teniendo en cuenta riesgos especiales (atmdsferas peligrosas,
mercancias peligrosas, entre otros).

CR2.5 Elimplemento se coloca, dependiendo de su funcién, cuando el movimiento de carga lo
requiera, no sobrepasando la capacidad de carga ni la resistencia de las horquillas y siguiendo
instrucciones del personal responsable.

CR2.6 La carga y descarga de los medios de transporte externos (camién, furgoneta, entre
otros) se realiza asegurando la integridad de las cargas y siguiendo instrucciones del personal
responsable respecto a su colocacion.

CR2.7 Las cargas manipuladas se bajan a nivel del suelo antes de realizar maniobras, evitando
asi riesgos para el personal operario y para el personal del entorno (dafio en instalaciones,
vuelcos, atropellos, entre otros).

CR2.8 La carga se deposita en el espacio o alveolo asignado (estanteria o a nivel del
pavimento), situando la carretilla elevadora en angulo recto respecto a la estanteria o carga
apilada y con el mastil en posicion vertical.

Realizar el mantenimiento de primer nivel de las carretillas elevadoras para
asegurar su funcionamiento, cumpliendo la normativa aplicable relativa a
prevencion de riesgos laborales, medioambientales y de calidad, siguiendo
instrucciones del personal responsable.

CR3.1 ElI mantenimiento de primer nivel se ejecuta teniendo en cuenta la documentacion
técnica del equipo y los procedimientos establecidos por la empresa.

CR3.2 El estado de la carretilla se comprueba mediante inspeccién visual del tren de rodaje,
equipo de elevacién, pérdida de fluidos, entre otros, comunicando al personal responsable la
existencia de cualquier anomalia.

CR3.3 Los elementos dispuestos para la conduccién y manipulacion segura se comprueban
(frenos, estado de los neumdticos, sistema de elevacidn, fugas de liquido hidrdulico o
combustible, sefiales acusticas y visuales, entre otros), verificando que permanecen en estado
de funcionamiento.

CR3.4 Los dispositivos de seguridad y equipos de proteccidn individual (cinturdn, casco, entre
otros) se verifican, comprobando que permanecen utiles.

CR3.5 La carretilla elevadora se paraliza si se detectan averias que puedan afectar al
funcionamiento y manejo seguro, comunicandolo a su personal responsable para su reparacién.
CR3.6 Las revisiones periddicas se recogen en el libro de mantenimiento, informando al
personal responsable de las actuaciones previas realizadas.

Contexto profesional

Medios de produccion

Carretillo manual. Carretillas automotoras de manutencion, eléctricas o con motor de combustion
interna. Carretillas manuales. Contenedores, embalajes y paletas. Estanterias adecuadas a la tipologia
de las cargas. Equipo de proteccidn individual. Implementos.

Productos y resultados

Lotes y partidas de materias primas. Productos semiprocesados preparados para su traslado a pie de
maquina. Partidas acabadas preparadas para su entrega al cliente. Unidades de carga transportadas,
colocadas o apiladas.

Informacion utilizada o generada
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Normativa aplicable sobre manipulacién de cargas y utilizacién de equipos de trabajo de carretillas.
Normativa aplicable de prevencién en riesgos laborales. Normativa aplicable de gestién de residuos o
proteccién medioambiental. Ordenes de movimiento de carga o descarga de productos, de transporte
y/o de suministro interno. Albaranes de entrega. Codificacién de materiales y productos. Manual de uso
de la maquina. Fichas de identificacidon de riesgos. Documentos escritos y en soporte digital para el
control del movimiento y transporte de materiales y productos, materiales y productos en proceso y
clasificacién de existencias de almacén. Libro de mantenimiento. Etiquetas. Ordenes de produccién.
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MODULO FORMATIVO 1
Operaciones basicas en procesos textiles, de confeccién y piel

Nivel:

1

Cédigo: MF2292 1

Asociado a la UC:  UC2292 1 - Realizar operaciones bdsicas de distribucion de materiales y limpieza

de mdquinas en procesos textiles, de confeccion y piel

Duracion (horas): 120

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacidn

C1:

C2:

Relacionar las operaciones de carga y descarga de las materias primas con los
diferentes procesos de transformacién de los productos textiles y de piel.

CE1.1 Explicar las operaciones que se realizan en los procesos de transformacién de las
materias primas en la industria textil y piel, describiendo las especificaciones técnicas de cada
operacion.

CE1.2 Clasificar tipos de materias primas, asociandolas con cada proceso de transformacién de
la industria textil y piel.

CE1.3 Definir diferentes medios de carga y descarga, relacionandolos con la manipulacién de
diferentes materiales.

CE1.4 Indicar los elementos operativos de los medios de carga y descarga utilizados en la
industria textil y piel, describiendo su funcionamiento y mantenimiento basico.

CE1.5 Enumerar las condiciones bdasicas de mantenimiento y optimizaciéon de espacios, segun
materiales y destino de la mercancia.

CE1.6 Identificar los posibles riesgos asociados a las operaciones de carga y descarga, indicando
las medidas preventivas que hay que aplicar para evitarlos.

CE1.7 En un supuesto practico de carga y descarga de materias primas, indicando el proceso de
transformacién y las especificaciones técnicas:

- Seleccionar los medios de carga y descarga que se van a utilizar en el proceso, seglin la materia
prima.

- Manipular los diferentes materiales, realizando operaciones de carga y descarga.

- Recoger los medios y materiales utilizados en la carga y descarga, organizandolos para su
reutilizacién.

Identificar los sistemas de distribucidon de las materias primas, asociandolos con
los diferentes procesos de transformacion de los productos textiles y de piel.
CE2.1 Indicar la disposicién que debe tener las materias primas en el almacén, describiendo su
posterior distribucion.

CE2.2 Distinguir las técnicas empleadas para la distribucién de materias primas en el proceso de
transformacion, indicando la secuencia de abastecimiento en cada proceso.

CE2.3 Identificar los riesgos asociados a la distribucion de cargas en los procesos de
transformacién de la materia prima, describiendo las actividades o medios para prevenirlos.
CE2.4 Describir las necesidades de materia prima que requiere cada proceso, reconociendo los
fallos que se puedan originar por falta de suministro.
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CE2.5 Enumerar diferentes productos semielaborados en textil y en piel, describiendo el
proceso que deben seguir para su acabado.

CE2.6 Especificar los lugares de almacenamiento para los productos terminados, indicando las
condiciones que deben cumplir en funcién de cada materia.

CE2.7 Clasificar los residuos que resultan de cada proceso de transformacion, relacionandolos
con las materias primas utilizadas.

CE2.8 En un supuesto practico de distribucién de materias primas en los procesos de
transformacion, donde se aportan especificaciones técnicas:

- Localizar la materia prima, disponiéndola para la distribucién en el proceso de transformacion.
- Efectuar operaciones de distribucién de materias primas, segun el proceso especificado.

- Comprobar que la materia prima es la suficiente en cada puesto de produccion, indicando si se
requiere abastecimiento.

- Trasladar los productos semielaborados o terminados, situdndolos en las zonas especificadas.

- Recoger los medios y materiales utilizados en la carga y descarga de materias primas,
disponiéndolos para su reutilizacién.

- Retirar los residuos generados, depositandolos en los contendores especificos.

Definir las condiciones basicas que requiere el almacén para la conservacion,
manipulacién y acondicionamiento de productos textiles y de piel, segun sus
caracteristicas y propiedades.

CE3.1 Indicar las condiciones basicas de acondicionamiento y optimizacién de espacios del
almacén, segin materiales y destino de la mercancia.

CE3.2 Distinguir los diferentes tipos de etiquetado, seglin materiales y destino de la mercancia.
CE3.3 Identificar los elementos y medios para el almacenaje utilizados en la industria textil y
piel, describiendo los requerimientos necesarios para la optimizacién del espacio vy la visibilidad
del etiquetado.

CE3.4 Definir los lugares y la férmula de carga para los productos terminados, dependiendo de
su expedicion.

CE3.5 En un supuesto practico de conservacion, manipulacion y acondicionamiento de materias
primas en los almacenes, donde se aportan especificaciones técnicas:

- Efectuar operaciones de acondicionamiento de los lugares utilizados para almacenar,
dependiendo de las materias textiles o de piel que se van a utilizar.

- Comprobar que la materia prima estd etiquetada, segun las especificaciones.

- Almacenar las materias textiles o de piel, ordenando los medios y materiales utilizados.

Identificar las operaciones de limpieza, preparacién de procesos, recogidas de
residuos y otros materiales, asociandolas con cada proceso productivo de la
industria textil y piel.

CEA4.1 Enumerar las diferentes maquinas que existen en la industria textil y piel, identificando
sus organos operativos y las operaciones de limpieza que requieren.

CE4.2 |dentificar las operaciones de preparacién de diferentes maquinas y equipos de la
industria textil y de piel, describiendo su funcionamiento.

CEA4.3 Describir los elementos de sefializacidén que intervienen en las zonas y vias de circulacion
de los procesos textiles y de piel, explicando su funcionalidad.

CEA4.4 Identificar las técnicas de recogida de subproductos y residuos originados en los procesos
textiles y de piel, asociando los lugares para depositarlos en cada caso.

CEA.5 Clasificar tipos de materiales reutilizables en la industria textil y piel, definiendo las
operaciones de recogida y almacenaje en cada fase del proceso productivo.
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CE4.6 Describir las caracteristicas que deben tener los espacios, indicando su optimizacién
segun los materiales y su reutilizacién.

CE4.7 En un supuesto practico de limpieza de maquinas y preparacién de proceso productivo
de la industria textil o de piel, donde se aportan especificaciones técnicas:

- Efectuar la limpieza de las maquinas, segun las instrucciones dadas.

- Preparar las maquinas, comprobando el funcionamiento de sus elementos operativos.

- Revisar las zonas y vias de circulacion, comprobando que permanezcan libres de obstaculos.
CEA4.8 En un supuesto practico de recogida de los subproductos y residuos, donde se aportan
especificaciones técnicas:

- Localizar los materiales reutilizables, clasificandolos para su recogida, distribucion o
almacenaje.

- Recoger los materiales reutilizables, almacenandolos en el lugar definido en las
especificaciones.

- Recoger las unidades o medios de carga, manteniendo los espacios libres de obstdculos.

C5:  Aplicar diferentes técnicas de envasado de productos textiles y piel, atendiendo a
criterios de imagen y de comercializacion.
CE5.1 Describir la funcionalidad de cada producto, visualizando su etiqueta.
CE5.2 Clasificar los diferentes elementos de proteccidon que se deben utilizar en el embalaje y
envasado de productos textiles y de piel, relaciondandolos con las operaciones de presentacion
final.
CE5.3 Enumerar los diferentes sistemas de presentacion y envasado de los productos acabados
de textil y de piel, teniendo en cuenta criterios comerciales o de imagen.
CE5.4 Especificar los lugares de almacenamiento para los articulos envasados, describiendo las
condiciones dptimas de almacenaje.
CE5.5 Enumerar los posibles riesgos laborales asociados al envasado de productos textiles y de
piel, identificando los medios y acciones para evitarlos.
CE5.6 Valorar la importancia de la minimizacion y reduccién de residuos en el proceso de
envasado de productos acabados en textil y en piel, definiendo las acciones para mantener el
lugar de trabajo ordenado.
CE5.7 En un supuesto practico de envasado y presentacion de productos acabados en textil y en
piel, aportando especificaciones técnicas y diferentes productos:
- Visualizar su etiquetado, determinando la forma de presentacidn.
- Seleccionar los materiales para la presentacién del articulo dado, preparando los medios para
realizar el envasado.
- Envasar el producto, utilizando los medios de protecciéon oportunos.
- Almacenar el producto envasado en el lugar dispuesto a tal fin, retirando los residuos
generados.
- Depositar los residuos generados en los contendores, manteniendo el puesto de trabajo
ordenado.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo

Cl respecto a CEL1.7; C2 respecto a CE2.8; C3 respecto a CE3.5; C4 respecto a CE4.7 y CE4.8; C5 respecto
a CE5.7.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.
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Cumplir con las normas de produccidn fijadas por la organizacion.

Mantener el area de trabajo con el grado de orden y limpieza requerido por la organizacién.

Identificar el proceso productivo de la organizacion.

Adaptarse a la organizacidon, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los canales
establecidos en la organizacidn.

Demostrar responsabilidad ante errores y fracasos, prestando atencién a las mejoras que puedan
presentarse.

Contenidos

1 Procesos de transformacion en la industria textil y piel
Tipologia de materias primas de la industria textil y piel.
Técnicas de procesos textiles, confeccion y piel.
Tipos de carretillas y medios de carga.
Funcionamiento de los medios de carga.
Normativa sobre proteccion medioambiental y prevencidon de riesgos laborales asociada a los
procesos de transformacion en la industria textil y piel.

2 Distribucién de materias primas
Recepcién y almacenamiento de materias primas.
Técnicas de distribucion de materias primas.
Normativa sobre proteccion medioambiental y prevencién de riesgos laborales asociada a la
distribucién de materias primas.
Fallos de produccién por falta de suministro.
Tipologia de productos semielaborados en la industria textil y piel.
Recomendaciones basicas en la manipulacién manual de cargas.
Acondicionamiento del almacén de materias primas.
Clasificacién de residuos.

3 Almacenamiento de producto acabado
Acondicionamiento del almacén de productos acabados.
Marcado y etiquetado.
Tipos de elementos de almacenaje.
Disposicién de productos acabados.
Normativa sobre proteccion medioambiental y prevencion de riesgos laborales asociada al
almacenamiento del producto acabado.

4 Preparacion limpieza y recogida de residuos
Esquema de los equipos.
Limpieza de maquinas y sus érganos operativos.
Puesta a punto de maquinas.
Tipos de residuos.
Técnicas de recogida de residuos.
Manipulacidn y almacenamiento de residuos.
Minimizaciéon de residuos.
Reutilizacion de materiales.
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Normativa sobre proteccion medioambiental y prevencién de riesgos laborales asociada a la
recogida de residuos.

5 Empaquetado de productos acabados
Identificacion: etiquetas de referencia.
Utilizacidn de distintos materiales y equipos de embalaje.
Formas de presentacion de los productos acabados.
Normativa sobre proteccion medioambiental y prevencion de riesgos laborales aplicada al
empagquetado.
Recomendaciones basicas en la manipulacién manual de cargas.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los espacios e instalaciones daran respuesta, en forma de aula, aula-taller, taller de practicas,
laboratorio o espacio singular, a las necesidades formativas, de acuerdo con el Contexto Profesional
establecido en la Unidad de Competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable del sector
productivo, prevencion de riesgos laborales, salud laboral, accesibilidad universal, disefio universal o
disefio para todas las personas y proteccion medioambiental.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la realizacidon de operaciones basicas de
distribucidon de materiales y limpieza de maquinas en procesos textiles, de confeccidén y piel, que se
acreditard mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este moédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 2
Manipulacion de cargas con carretillas elevadoras

Nivel: 1

Cddigo: MF0432 1

Asociado a la UC:  UC0432_1 - Manipular cargas con carretillas elevadoras
Duracion (horas): 90

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Aplicar técnicas de conduccién de carretillas elevadoras, efectuando operaciones
convencionales y maniobras bdasicas. proteccién y medios de transporte utilizado.
CE1.1 Identificar los mandos de conduccion de las carretillas elevadoras y los indicadores de
control, describiendo la funcién que cada uno desempefia.

CE1.2 Reconocer los riesgos derivados de la manipulacién de carretillas elevadoras, asociando
los medios y equipos que se utilizan para evitarlos.

CE1.3 Identificar las sefiales normalizadas que delimitan las zonas especificas de trabajo y
movimiento, describiendo los peligros que se deben evitar en cada caso.

CE1.4 Identificar las sefiales luminosas y acusticas que deben llevar las carretillas,
relacionandolas con su tipologia y localizacion.

CE1.5 Explicar las condiciones bdsicas de estabilidad de las cargas y posibilidades de vuelco
dependiendo de la maniobra.

CE1.6 Reconocer las operaciones que hay que realizar para el estacionamiento de la carretilla
elevadora, describiendo las maniobras basicas.

CE1.7 En un supuesto practico de conduccién de carretillas elevadoras, realizando operaciones
convencionales y a partir de unas especificaciones técnicas:

- Poner en funcionamiento la maquina comprobando el estado de los indicadores.

- Conducir la maquina sin carga realizando las maniobras especificadas.

- Realizar maniobras elevando y bajando la horquilla.

- Estacionar la carretilla el lugar especificado, dejandola fuera de funcionamiento.

C2: Aplicar técnicas de carga y descarga de carretillas elevadoras, realizando la
recepcion, expedicidén y almacenamiento con distintas mercancias.
CE2.1 Reconocer la documentaciéon o instrucciones que deben acompafar las mercancias
objeto de carga y descarga en operaciones de recepcion expedicion y almacenamiento,
justificando su aplicacién en cada caso.
CE2.2 Explicar los tipos de embalajes o envases que requiere cada unidad de carga, definiendo
las condiciones que deben reunir segln recepcion, expedicidon y almacenamiento.
CE2.3 Reconocer los métodos de medicién y cdlculo de cargas en funcién de la manipulacién.
CE2.4 Clasificar los diferentes medios de manipulacién de cargas segln las aplicaciones
especificas y teniendo en cuenta los riesgos especiales en cada caso.
CE2.5 Definir los distintos implementos de la carretilla elevadora, asocidandolos con el tamario,
formay peso de la carga.
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CE2.6 Enumerar los distintos medios de transporte internos y externos, definiendo las
condiciones basicas de utilizacién, asi como su relacién con las cargas.

CE2.7 Describir las operaciones de manipulacién de la carretilla elevadora, diferenciando las
maniobras de recogida, expedicion y almacenamiento de la carga.

CE2.8 En un supuesto practico de carga y descarga, utilizando la carretilla elevadora, realizando
actividades de recepcidn, expedicidn y almacenaje, donde se aportan especificaciones técnicas:
- Interpretar la informacién recibida, localizando la situacién de la carga.

- Comprobar que los envases y embalajes retnen las condiciones establecidas, segun actividad y
destino.

- Observar si la carga cumple las dimensiones y el peso, segln la capacidad de la carretilla.

- Emplear el tipo de paleta o contenedor, dependiendo de la manipulacién de cada unidad de
cargay de cada operacién.

- Realizar diferentes operaciones de recepcidn, expedicién y almacenamiento segun la carga y
las especificaciones.

- Simular las operaciones de manipulacion de la carretilla elevadora, utilizando los medios de
proteccién individual y en condiciones de seguridad.
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C3: Enumerar las secuencias del mantenimiento de primer nivel de las carretillas
elevadoras reconociendo la normativa relativa a prevencion de riesgos laborales
y medioambientales.

CE3.1 Definir los distintos elementos operativos de la carretilla elevadora, relacionandolos con
el mantenimiento.

CE3.2 Describir las diferentes anomalias que se puedan detectar en el funcionamiento de la
carretilla elevadora, identificando los puntos que hay que verificar para prevenir averias y fallos.
CE3.3 Enumerar los deberes, derechos y reglas de conducta de los trabajadores,
relacionandolos con las actividades de manipulacién y transporte de cargas.

CE3.4 Reconocer los equipos de seguridad y proteccidn que se aplican en el mantenimiento de
primer nivel de las carretillas elevadoras, indicando los procedimientos para mantenerlos
disponibles para su uso.

CE3.5 Identificar las diferentes causas de peligro que puedan surgir del mal funcionamiento de
la carretilla elevadora, indicando las soluciones de prevencién.

CE3.6 En un supuesto practico de mantenimiento de primer nivel de la carretilla elevadora,
utilizando las especificaciones técnicas:

- Comprobar el funcionamiento de los elementos operativos de la carretilla elevadora,
valorando si permanecen en correcto estado.

- Detectar las anomalias, registrandolas en el libro de mantenimiento.

- Corregir las anomalias detectadas, indicando los riesgos que conlleva si no se aplica el
mantenimiento preventivo.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo
C1 respecto a CE1.7; C2 respecto a CE2.8; C3 respecto a CE3.6.

Otras Capacidades:

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla.

Mantener el rea de trabajo con el grado de orden y limpieza requerido por la organizacidn.

Adaptarse a la organizacidn, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos asi como a situaciones o
contextos nuevos.
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Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los canales
establecidos en la organizacién.

Aprender nuevos conceptos o procedimientos y aprovechar eficazmente la formacién utilizando los
conocimientos adquiridos.

Demostrar responsabilidad ante errores y fracasos, prestando atencién a las mejoras que puedan
presentarse.

Respetar los procedimientos y las normas internas de la organizacion.

Contenidos

1 Manejo y conduccion de carretillas
Localizacién de los elementos de la carretilla.
Manejo de la maquina: Eje directriz; Comprobacién previa puesta en marcha; Puesta en marcha y
detencion de la carretilla; Maniobras con y sin carga; Maniobras extraordinarias; Frenado, arranque
y detencion del equipo.
Seguridad en el manejo: transporte y elevacion de la carga.
Sistema de sefalizacidn y transito en planta.
Equipos de proteccién individual.
Vuelco transversal y longitudinal: cémo evitarlos.
Acceso/descenso de la carretilla: utilizacidon del sistema de retencién, cabina, cinturéon de

seguridad.

Circulacion: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza del piso, estado del mismo, entre
otros.

Normativa sobre seguridad y prevencion de riesgos laborales en el manejo y conduccién de
carretillas.

2 Cargay descarga de materiales
Unidad de carga.
Interaccion entre el centro de gravedad de la carga y el de la carretilla. Pérdida de estabilidad de la
carretilla descargada y cargada.
Triangulo de sustentacion de la carretilla contrapesada convencional.
Comportamiento dindmico y estatico de la carretilla cargada y descargada: exceso de velocidad,
sobrecarga, carga mal colocada, aceleraciones, maniobras incorrectas. Nociones de equilibrio.
Tipos. Graficos de carga. Aplicacién de la ley de la palanca.
Centro de gravedad de la carga: concepto elemental y métodos sencillos para su determinacion.
Uso de accesorios.
Operaciones de carga y descarga: de medios de transporte, estanterias y otros.

3 Manipulacién de cargas
Sistemas de paletizacion. Tipos de paletas. Contenedores, bidones y otros.
Apilado y retirado de cargas.
Manutenciones especiales.
Precauciones en el transporte en entornos especiales (industria quimica, explosivos y otros).
Mercancias peligrosas.
Normativa sobre seguridad y prevencién de riesgos laborales en la manipulacién de cargas.

4 Mantenimiento de carretillas
Operaciones bdsicas de mantenimiento: inspeccidn visual, mantenimiento de primer nivel. Motor
térmico.
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Motor eléctrico.

Principales elementos de las carretillas manuales.

Principales elementos de las carretillas elevadoras de horquilla.

Sistema de elevacion.

Tipos de mastiles, horquillas, cilindros hidraulicos, tableros porta horquillas y otros.

Normativa sobre seguridad y prevencion de riesgos laborales en el mantenimiento de carretillas
elevadoras.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los talleres e instalaciones dardn respuesta a las necesidades formativas de acuerdo con el contexto
profesional establecido en la unidad de competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa
aplicable del sector productivo, prevencion de riesgos, salud laboral, accesibilidad universal y proteccion
medioambiental. Se considerara con caracter orientativo como espacios de uso:

- Taller de 5 m? por alumno o alumna.

- Instalacion de 2 m? por alumno o alumna.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la manipulacién de cargas con
carretillas elevadoras, que se acreditara mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacidn Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este moédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.



