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CUALIFICACION PROFESIONAL:
Mantenimiento de estructuras de carrocerias de vehiculos

Familia Profesional: Transporte y Mantenimiento de Vehiculos

Nivel: 2

Cddigo: TMV045_2

Estado: BOE

Publicacion: Orden PRA/261/2017

Referencia Normativa: RD 295/2004

Competencia general

Realizar la reparacion de elementos fijos y estructurales del vehiculo y reformas de vehiculos,
ajustdndose a procedimientos y tiempos establecidos, consiguiendo la calidad requerida y en
condiciones de seguridad.

Unidades de competencia

UC0124_2:  Sustituir elementos fijos del vehiculo total o parcialmente
UC0125_2:  Reparar la estructura del vehiculo
UC0126_2:  Realizar el conformado de elementos metdlicos y reformas de importancia

Entorno Profesional

Ambito Profesional

Desarrolla su actividad profesional en el drea de mantenimiento y reparacién dedicada/o a la reparacion
de estructuras, en entidades de naturaleza publica y privada, en grandes, medianas, pequefias y
microempresas tanto por cuenta propia como ajena, con independencia de su forma juridica. Desarrolla
su actividad dependiendo, en su caso, funcional y/o jerdrquicamente de un superior. Puede tener
personal a su cargo en ocasiones, por temporadas o de forma estable. En el desarrollo de su actividad
profesional se aplican los principios de accesibilidad universal y disefio universal o disefo para todas las
personas de acuerdo con la normativa aplicable.

Sectores Productivos
Se ubica en el sector productivo de automocioén, en el subsector relativo al mantenimiento y reparacién
de vehiculos de motor y motocicletas.

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Los términos de la siguiente relacion de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con cardcter
genérico y omnicomprensivo de mujeres y hombres.

e Chapistas industriales

e Chapistas reparadores de estructuras de automoviles, maquinaria agricola y de obras publicas,

vehiculos pesados, motocicletas, material ferroviario y aeronaves
e Chapistas de grandes transformaciones opcionales de vehiculos, equipos y aperos
e Chapistas reparadores de elementos metdlicos
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Formacion Asociada ( 540 horas)

Moddulos Formativos

MF0124_2: Elementos fijos ( 180 horas )

MF0125_2: Elementos estructurales del vehiculo ( 210 horas )
MF0126_2: Conformado de elementos metalicos ( 150 horas)

2de23
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UNIDAD DE COMPETENCIA 1
Sustituir elementos fijos del vehiculo total o parcialmente

Nivel:

2

Codigo: UC0124 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Realizar el desmontaje parcial o total de elementos fijos estructurales dafiados
de la carroceria para su sustitucion segun las especificaciones del fabricante y
cumpliendo la normativa aplicable en proteccion de riesgos laborales y
proteccion del medio ambiente.

CR1.1 La delimitacién o trazado de la parte que hay que desmontar se ajusta a
recomendaciones del fabricante, segun el dafio existente.

CR1.2 Las maquinas o herramientas que hay que utilizar se seleccionan segun la operacién que
se ha de realizar.

CR1.3 Los equipos de proteccién individual (guantes de proteccién mecanica, gafas de
seguridad, mascarilla, tapones o cascos, calzado de seguridad, entre otros) se seleccionan
utilizdndose a lo largo de todo el proceso de trabajo.

CR1.4 Los accesorios, mazos de cables y tuberias cercanas a la zona de trabajo se retiran
evitando que alguno de estos elementos sufra deterioro.

CR1.5 La operacion de corte o descosido se ejecuta segun el procedimiento establecido por el
fabricante sin que el elemento o elementos a los que va unida la parte desmontada sufran
ningun tipo de dafio o deterioro.

CR1.6 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los equipos y las
herramientas de trabajo utilizadas se realizan siguiendo las especificaciones técnicas,
preservando su funcionalidad.

Preparar la pieza de recambio para su montaje presentandola segun las cotas
dadas por el fabricante y preparando la zona de unién en la carroceria segun las
especificaciones del fabricante y cumpliendo la normativa aplicable de
prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

CR2.1 Los equipos de proteccién individual (guantes de proteccién mecanica, gafas de
seguridad, mascarilla, tapones o cascos, calzado de seguridad, entre otros) se seleccionan
utilizandose a lo largo de todo el proceso de trabajo.

CR2.2 El perfilado de las zonas de unidn se realiza segun proceso de trabajo.

CR2.3 La limpieza de las zonas de unidn se efectua eliminando los restos de las operaciones de
desmontaje y perfilado.

CR2.4 La fijacion de la pieza para su posterior unidn se realiza con arreglo a cotas originales
empleando los equipos de medida o control de la bancada, en su caso.

CR2.5 La proteccion anticorrosiva o de estanqueidad, si procede se realiza siguiendo normas
del fabricante.

CR2.6 La preparacion del tipo de unidén se realiza ajustando las caracteristicas de resistencia,
recubrimiento, entre otros.



RP3:

RP4:

UNION EUROPEA L
Fondo Social Europeo Pagina: 4 de 23
ACIOMES “El FSE invierte en tu futuro”

CR2.7 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los equipos y las
herramientas de trabajo utilizadas se realizan siguiendo las especificaciones técnicas,
preservando su funcionalidad.

Ejecutar la union de la pieza en la carroceria para su reposicion aplicando las
técnicas de soldadura especificadas por el fabricante y cumpliendo la normativa
aplicable de prevencién de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

CR3.1 Los equipos de proteccién individual (mandil, polainas, manguitos, guantes de
soldadura, careta de soldadura, calzado de seguridad, entre otros) se seleccionan utilizdndose a
lo largo de todo el proceso de trabajo.

CR3.2 La eleccidn de la maquina para ejecutar la soldadura y del material de aportacién y
desoxidantes se ajusta a las caracteristicas del proceso y a los materiales que se van a unir.
CR3.3 La soldadura por puntos se realiza regulando la intensidad y el tiempo con arreglo al tipo
de unién.

CR3.4 La soldadura semiautomatica se aplica ajustando la intensidad, presion del gas y la
velocidad del hilo a la unién a efectuar.

CR3.5 La soldadura eléctrica por arco se ejecuta seleccionando la intensidad y el electrodo con
arreglo al tipo de unidn a realizar.

CR3.6 La soldadura se ejecuta cumpliendo las especificaciones técnicas definidas por el
fabricante obteniéndose las caracteristicas de unién requeridas.

CR3.7 Las dimensiones finales de la estructura, bastidor o cabina se verifica que son las
reflejadas en las fichas de control del fabricante con una medida final con el equipo de medida o
control de la bancada, en su caso.

CR3.8 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los equipos y las
herramientas de trabajo utilizadas se realizan siguiendo las especificaciones técnicas,
preservando su funcionalidad.

Realizar la unién de la pieza de recambio a la estructura para su restituciéon
mediante remachado y pegado cumpliendo la normativa aplicable de prevencién
de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

CR4.1 1 Los equipos de proteccion individual (guantes de proteccién, gafas de seguridad,
mascarilla, calzado de seguridad, entre otros) se seleccionan utilizandose a lo largo de todo el
proceso de trabajo.

CR4.2 Llas superficies a unir se preparan segun las indicaciones del fabricante, taladrando y
esmerilando (aluminio con abrasivo de silicato o cepillo de alambre de cromo niquel; acero con
lija o cepillo acero inoxidable) y limpiandolas con disolvente.

CR4.3 El adhesivo se prepara siguiendo las indicaciones del fabricante (precalentamiento y
reactivacioén) aplicandolo, con espatula o pistola, de forma homogénea y con el espesor indicado
por el fabricante.

CR4.4 La fijacion de la pieza para su posterior unidn se realiza con arreglo a cotas originales
utilizando los equipos de medida o control de la bancada, en su caso.

CR4.5 Las superficies a unir se posicionan asegurando el contacto e inmovilizando el conjunto
con los dispositivos de presion (presillas, mordazas, ventosas, entre otros) establecidos por el
fabricante.

CR4.6 Los remaches seleccionados, en su caso se aplican comprobando que son los indicados
por el fabricante para la unidn especifica que se realiza y verificando su aplicacién mediante
inspeccidn visual.
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CR4.7 Las dimensiones finales de la estructura, bastidor o cabina se verifica que son las
reflejadas en las fichas de control del fabricante con una medida final.

CR4.8 El sellador se aplica en las costuras de las piezas unidas si fuera necesario.

CR4.9 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los equipos y las
herramientas de trabajo utilizadas se realizan siguiendo las especificaciones técnicas,
preservando su funcionalidad.

CR4.10 Los residuos se almacenan cumpliendo las especificaciones de la normativa
ambiental aplicable.

Contexto profesional

Medios de produccion

Equipo de soldadura eléctrica por arco, equipo de soldadura eléctrica por puntos, equipo de soldadura
eléctrica con gas semiautomatica, remachadoras (eléctricas y neumaticas), equipos de calentamiento
por induccién, despunteadora, cortafrios neumatico o eléctrico, sierra alternativa, sierra circular,
perfiladora, maquina de corte por plasma. Adhesivos estructurales (poliuretano bicomponente, resinas
epoxi, acrilicos, silenos modificados, entre otros). Pistolas de aplicacion de adhesivos (neumdticas,
eléctricas, entre otros), espatulas. Herramientas del chapista (martillos, limas de repasar, tases,
palancas, tranchas, mazos, entre otros). Conjuntos o elementos de materiales metalicos (aletas, capot,
puertas, techos, estructuras, entre otros). Equipos y aperos de maquinaria agricola y de obras publicas.
Equipos de proteccion individual (guantes de proteccion, gafas de seguridad, mascarilla, calzado de
seguridad, mandil, polainas, manguitos, guantes de soldadura, careta de soldadura), entre otros.

Productos y resultados

Elementos fijos de la estructura de un vehiculo desmontados. Piezas de recambio preparadas para su
montaje. Piezas unidas por soldadura segln cotas estructurales. Piezas unidas por pegado y remachado
segln cotas estructurales.

Informacidn utilizada o generada

Manuales técnicos del fabricante. Manuales de manejo de los distintos equipos. Ordenes de trabajo del
jefe de taller o encargado de seccién. Soportes informaticos. Normativa aplicable de prevencién de
riesgos laborales y de proteccidn medioambiental. Bibliografia especifica.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 2
Reparar la estructura del vehiculo

Nivel:

2

Cédigo: UC0125 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Realizar un diagndstico previo para delimitar las zonas dafadas de la estructura
del vehiculo, bastidor o cabina y seleccionar el proceso de reparacidon segun las
especificaciones del fabricante del vehiculo y cumpliendo la normativa aplicable
de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

CR1.1 Los equipos de proteccién individual (guantes de proteccién mecanica, gafas de
seguridad, calzado de seguridad, entre otros) se seleccionan utilizdndose a lo largo de todo el
proceso de trabajo.

CR1.2 Lazona dafada se identifica mediante reconocimiento visual.

CR1.3 Los elementos que impiden o dificultan la diagnosis se desmontan siguiendo la
documentacidn del fabricante.

CR1.4 Las zonas deformadas se acotan utilizando los equipos de medida y control (compdas de
varas, galgas de nivel, sistemas de medicidon electrénicos, entre otros) y comparando los
parametros obtenidos en la medicidn con los establecidos por el fabricante.

CR1.5 El plan de reparacion se selecciona a partir del diagnéstico obtenido, determinando los
elementos que se deben sustituir o conformar.

CR1.6 Las operaciones de mantenimiento basico de los equipos y las herramientas de trabajo
utilizados se llevan a cabo siguiendo las especificaciones técnicas y preservando su
funcionalidad.

Posicionar el vehiculo, bastidor o cabina en bancada para diagnosticar el alcance
del daio siguiendo especificaciones del fabricante de la bancada cumpliendo la
normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y proteccién
medioambiental.

CR2.1 Los equipos de proteccién individual (guantes de proteccién mecanica, gafas de
seguridad, calzado de seguridad, entre otros) se seleccionan utilizdndose a lo largo de todo el
proceso de trabajo.

CR2.2 Los utiles de amarre necesarios se colocan sobre el banco segun las especificaciones del
fabricante de la bancada.

CR2.3 La seleccién de los puntos de anclaje de la estructura al banco se efectia de acuerdo con
las especificaciones del fabricante de la bancada en funcién de la ubicacién del dafio.

CR2.4 Los utiles de anclaje se colocan en la carroceria dafiada desmontando, en su caso,
aquellos elementos de la misma que lo dificulten.

CR2.5 El posicionado y amarre de la carroceria, bastidor o cabina sobre la bancada se realiza
segun las especificaciones del fabricante de la misma.

CR2.6 El equipo de medida se monta en la bancada, centrandolo con la carroceria deformada
para proceder a su medicion.
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CR2.7 La medicion de la estructura deformada se realiza sobre los puntos de control
establecidos por el fabricante.
CR2.8 El diagndstico de dafios se realiza comparando los datos de las cotas obtenidos en la
medicién con las cotas establecidas por el fabricante, determinando la ubicacién de los tiros y
contratiros sobre la estructura.

RP3: Recuperar las cotas en la estructura del vehiculo para restablecer su estado
original, cumpliendo la normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental.

CR3.1 Los equipos de proteccién individual (guantes de proteccién mecanica, gafas de
seguridad, calzado de seguridad, entre otros) se seleccionan utilizdndose a lo largo de todo el
proceso de trabajo.

CR3.2 La colocacion de los "estiradores" (tiros y contratiros) se realiza segun el diagndstico
obtenido en la medicidn, determinando su posicién y sentido.

CR3.3 El estirado de la estructura se realiza con el equipo de traccién (gatos, escuadras, torres)
hasta que los puntos de control de la carroceria, bastidor o cabina definidos en el plan de
reparacion recuperan sus cotas originales.

CR3.4 Las dimensiones de los puntos de control se comprueban con los equipos de medida y
control de la propia bancada a lo largo de todo el proceso de estiraje.

CR3.5 La reparacion o sustitucion de las piezas estructurales danadas se efectia segun las
especificaciones del fabricante.

CR3.6 Las plantillas especificas se utilizan asegurando el encuadramiento con todas las piezas
adyacentes.

CR3.7 Las dimensiones finales de la estructura, bastidor o cabina se verifica que son las
reflejadas en las fichas de control del fabricante con una medida final recuperando las
condiciones de seguridad activa y pasiva.

CR3.8 Las operaciones de mantenimiento basico de los equipos y los Utiles y las herramientas
de trabajo utilizados se llevan a cabo siguiendo las especificaciones técnicas y preservando su
funcionalidad.

Contexto profesional

Medios de produccidn

Bancos de amarre, minibancos, sistemas de control positivo, sistemas de medicidn universal (sistema de
calibres, de utillaje universal, sistemas opticos, galgas de nivel, sistemas electrénicos), gatos de presidn
(hidraulicos, neumaticos, mecdnicos), torres de tiro, escuadras de traccién o de empuje, utiles de
fijacién, mordazas, tensores, cadenas, eslingas. Herramientas del chapista (martillos, limas de repasar,
tases, palancas, tranchas, mazos, entre otros). Herramientas para chapa de aluminio (martillos de
aluminio, teflén o nylon, tases de madera, mazos de madera, goma o nylon tranchas de nylon, entre
otros). Equipos de proteccion individual (guantes de proteccion mecanica, gafas de seguridad,
mascarilla, tapones o cascos, calzado de seguridad). Ordenador y medios informaticos. Estructuras
metalicas de carrocerias de vehiculos, motocicletas, bastidores, cabinas.

Productos y resultados
Diagnéstico previo realizado. Diagndstico de dafios de una estructura (carroceria, bastidor, cabina, entre

otros) realizado en bancada. Proceso de estirado realizado en bancada.

Informacion utilizada o generada
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Manuales técnicos del fabricante de vehiculo. Fichas de bancada. Manuales de manejo de los distintos
equipos. Ordenes de trabajo del Jefe de Taller o encargado de seccion. Soportes informaticos.
Normativa aplicable de prevencién de riesgos laborales y de proteccién medioambiental. Bibliografia
especifica.
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UNIDAD DE COMPETENCIA 3
Realizar el conformado de elementos metalicos y reformas de importancia

Nivel:

2

Codigo: UC0126 2
Estado: BOE

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:

RP2:

Reparar elementos metalicos estructurales de una carroceria dafada para
recuperar la funcionalidad técnica original segun procesos establecidos de
conformado cumpliendo la normativa aplicable en proteccion de riesgos

laborales y proteccién del medio ambiente.

CR1.1 El diagndstico del dafio en la pieza que hay que reparar se realiza mediante diferentes
técnicas de diagnosis (reconocimiento visual, tacto, lijado, peine de forma, entre otros)
determinando el tipo de dafio.

CR1.2 La documentacion técnica se selecciona e interpreta determinando los pardmetros para
el desarrollo del proceso segln la morfologia del dafio, la accesibilidad de la pieza y el tipo de
material (acero y aluminio).

CR1.3 Las herramientas, materiales, medios auxiliares y equipos de proteccion individual
necesarios se seleccionan segun el proceso de trabajo definido.

CR1.4 El proceso de conformado (desabollado, repaso de chapa, recogido de chapa, traccién)
se realiza siguiendo el procedimiento de trabajo seleccionado.

CR1.5 Las cotas de los puntos de referencia del elemento se comprueban con los equipos de
medida y/o control de la bancada a lo largo de todo el proceso de conformado.

CR1.6 El proceso de conformado se considera terminado cuando la pieza danada recupera su
forma original, comprobando su encuadramiento con las piezas adyacentes y obteniéndose las
medidas y tolerancias dadas por el fabricante para los puntos de referencia de las mismas.
CR1.7 Las caracteristicas del material se respetan durante el desarrollo de los procesos de
conformado.

CR1.8 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los equipos y las
herramientas de trabajo utilizados se llevan a cabo siguiendo las especificaciones técnicas y
preservando su funcionalidad.

Realizar reformas en vehiculos para incorporar o modificar alguna caracteristica
que afecte a su estructura, siguiendo especificaciones técnicas y cumpliendo la
reglamentaciéon de cumplimiento exigible al vehiculo reformado y la normativa
aplicable en proteccion de riesgos laborales, proteccion del medio ambiente y
seguridad técnica.

CR2.1 Las maquinas, herramientas y equipos de proteccién individual se seleccionan segun las
operaciones que se van a realizar.

CR2.2 El proceso de reforma (sustitucion total o parcial del bastidor o estructura autoportante
cuando la parte sustituida afecte al numero de bastidor, transformaciones que modifiquen la

longitud del voladizo delantero y/o trasero, modificacidn, incorporacidon o desinstalacién de
elementos en el exterior del vehiculo, entre otros) se realiza en funcién del tipo de vehiculo y de
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los elementos que deben ser transformados siguiendo las especificaciones reflejadas en los
planos, croquis y esquemas, respetando normativas de los fabricantes del vehiculo y de los
elementos que se incorporen asi como los actos reglamentarios aplicables a cada tipo de
reforma.

CR2.3 Los elementos que impiden o dificultan el desarrollo del trabajo se desmontan siguiendo
la documentacidn del fabricante.

CR2.4 las operaciones de sustitucion, modificacion o montaje de los elementos que
intervienen en la reforma (bastidor o estructura autoportante, defensas delanteras, faldones,
entre otros), se realizan siguiendo las indicaciones de la documentacién del proyecto, en su
caso, de los esquemas del disefio de transformacién o de los croquis y esquemas de los
manuales de los fabricantes (taladro de orificios en el bastidor, localizacién de los nuevos
puntos de refuerzo, entre otros).

CR2.5 La unidn de los componentes (uniones soldadas, uniones atornilladas, uniones pegadas,
entre otros) se realiza segin la documentacién del proyecto, en su caso, o segun las
instrucciones del manual del fabricante del vehiculo y del equipamiento.

CR2.6 Las reformas realizadas se verifican comprobando que relnen las caracteristicas de
funcionalidad y que ninglin elemento fundamental del vehiculo se modifica si no ha sido
detallado en el proyecto.

CR2.7 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los equipos y las
herramientas de trabajo utilizados se llevan a cabo siguiendo las especificaciones técnicas y
preservando su funcionalidad.

Realizar reformas para incorporar o modificar alguna caracteristica que afecte al
acondicionamiento interior de los vehiculos, siguiendo especificaciones técnicas y
cumpliendo la normativa aplicable en proteccidn de riesgos laborales, proteccion
del medio ambiente y seguridad técnica.

CR3.1 El proceso de reforma (instalacion de rampas de acceso para sillas de ruedas, instalacion
de guias en el piso del vehiculo para la sujecidén de sillas de ruedas, instalacién de plataformas
elevadoras automaticas, entre otros) se hace en funcién del tipo de vehiculo y de los elementos
que se van a transformar, siguiendo especificaciones reflejadas en los planos, croquis y
esquemas, respetando normativas del fabricante y los actos reglamentarios aplicables a cada
tipo de reforma.

CR3.2 Las maquinas, herramientas y equipos de proteccion individual a utilizar se seleccionan
segun las operaciones que se van a realizar.

CR3.3 Los elementos que impiden o dificultan el desarrollo del trabajo se desmontan siguiendo
la documentacién del fabricante.

CR3.4 La ejecucion de las operaciones del proceso (refuerzo de las zonas de anclaje,
presentacién de los elementos a instalar, entre otros) se lleva a cabo siguiendo las indicaciones
de la documentacién del proyecto, en su caso, de los esquemas del disefio de transformacién o
segun las instrucciones del manual del fabricante del vehiculo y del equipamiento que se va a
incorporar.

CR3.5 El anclaje de las piezas o componentes que se incorporan al vehiculo se ejecuta
respetando la forma y el sistema de sujecién (uniones atornilladas, pegadas, entre otras)
indicado en la documentacion del proyecto, en su caso o segun las instrucciones del manual del
fabricante del vehiculo y del equipamiento.

CR3.6 Las reformas realizadas se verifican comprobando que reunen las caracteristicas de
funcionalidad y que ninglin elemento fundamental del vehiculo se modifica si no ha sido
detallado en el proyecto.
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CR3.7 Las operaciones de mantenimiento basico de las instalaciones, los equipos y las
herramientas de trabajo utilizados se llevan a cabo siguiendo las especificaciones técnicas y
preservando su funcionalidad.

Contexto profesional

Medios de produccion

Perfiladoras, desbarbadora, maquina de aplicaciéon de puntos de calor, electrodos de grafito, martillos
de inercia. Equipos de soldadura. Herramientas especificas del chapista (martillos, limas de repasar,
tases, sufrideras, palancas, tranchas, mazos, entre otros). Herramientas especificas para chapa de
aluminio (martillos de teflén o nylon, tases de madera, mazos de madera, goma o nylon tranchas de
nylon, entre otros). Equipos de proteccién personal (guantes de proteccion mecdnica, gafas de
seguridad, mascarilla, tapones o cascos, calzado de seguridad, entre otros). Conjuntos o elementos de
materiales metalicos de acero o aluminio (techos, costados, largueros, entre otros). Vehiculos
completos.

Productos y resultados
Conformado de elementos metdlicos estructurales realizado. Estructuras de vehiculos modificadas o
reformadas. Acondicionamiento interior del vehiculo modificado o reformado.

Informacion utilizada o generada

Manuales técnicos del fabricante, con planos parciales donde se dan cotas originales. Croquis y
esquemas de reformas de vehiculos. Documentacion de los proyectos técnicos de reformas de
vehiculos. Manuales de manejo de los distintos equipos. Ordenes de trabajo del Jefe de Taller o
encargado de seccion. Soportes informaticos. Normativa aplicable de prevencion de riesgos laborales y
de proteccién medioambiental. Bibliografia especifica.



ERpm Mo UNION EUROPEA o
EEEE NATICHAL Fondo Social Europeo Pagina: 12 de 23
BEEE 0F A5 CUALRCACIONES “El FSE invierte en tu futuro”

MODULO FORMATIVO 1
Elementos fijos

Nivel:

2

Cddigo: MF0124_2
Asociado a la UC:  UC0124 2 - Sustituir elementos fijos del vehiculo total o parcialmente

Duracion (horas): 180
Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

Analizar el tipo de unidén de los distintos elementos fijos de una estructura
seleccionando las herramientas y métodos que se van a utilizar en la separacion.
CE1.1 Describir el despiece de los elementos que componen una carroceria, bastidor y cabina o
equipos, relacionando la funcién que cumple cada uno de ellos.

CE1.2 Describir los tipos de unién utilizados en estructuras de vehiculos (soldadura por puntos,
remachado, cordones de soldadura laser, uniones mixtas con adhesivos, entre otras)
relaciondndolos con sus caracteristicas.

CE1.3 Relacionar los procedimientos de separacidon de elementos metdlicos con los tipos de
unién empleados.

CE1.4 Describir los tipos de adhesivos y las diferentes técnicas de aplicacion relaciondndolos
con su empleo en uniones de elementos fijos.

CE1.5 Explicar el funcionamiento de las diferentes maquinas y herramientas empleadas para
quitar puntos y cordones de adhesivo y soldadura describiendo sus tipos y caracteristicas asi
€como su uso y mantenimiento.

CE1.6 Explicar el funcionamiento de las distintas maquinas utilizadas en las operaciones de
corte sobre chapa metdlica describiendo sus tipos y caracteristicas asi como su uso vy
mantenimiento.

CE1.7 En un supuesto practico de reparaciéon de una carroceria o bastidor danados que
implique la sustitucion de piezas (completas o por secciones parciales) seleccionando el equipo
de corte segun el dafio existente y las especificaciones del fabricante:

- Identificar el elemento que hay que sustituir, relacionandolo con el tipo de unién utilizada.

- Elegir el método de reparacion del elemento (sustituciéon total o parcial) segun las
especificaciones del fabricante.

- Realizar el trazado del corte que permita su ejecucion segun especificaciones del fabricante.

- Elegir el método de corte, seleccionando el equipo de corte mas idéneo.

CE1.8 En un supuesto practico de reparacion de una carroceria dafiada que implica la
sustitucion (completa o por seccién parcial) de un elemento fijo estructural unido por
soldadura:

- Seleccionar las maquinas, herramientas y equipos de proteccion individual que se van a utilizar
segun el método de trabajo definido.

- Quitar puntos de soldadura con despunteadoras.

- Eliminar puntos de soldadura con cortafrios neumatico o manual.

- Realizar el corte utilizando los equipos seleccionados (sierra alternativa, circular, entre otros).

- Verificar que las operaciones de corte realizadas se ajustan a las especificaciones del
fabricante.
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- Realizar el mantenimiento bdasico de instalaciones y equipos utilizados.

Planificar el montaje de la pieza de recambio organizando las zonas de unién
segun las especificaciones del fabricante.

CE2.1 Describir el proceso de encuadramiento de elementos explicando las diferentes técnicas
de ajuste.

CE2.2 Aplicar el posicionado de piezas de recambio segun las cotas dadas por el fabricante y
comprobando su alineacidon con los elementos adyacentes.

CE2.3 En un supuesto practico de sustitucidon de un elemento fijo estructural segun el sistema
de unién empleado:

- Determinar los recambios necesarios y métodos de montaje segun especificaciones técnicas
del fabricante o necesidades requeridas.

- Seleccionar las herramientas, utiles y equipos de proteccién individual necesarios segun el
trabajo a realizar.

- Perfilar las zonas de unién segun el proceso de trabajo.

- Limpiar las zonas de unién eliminando los restos de las operaciones de desmontaje y perfilado.
- Preparar la unién a realizar aplicando la proteccién anticorrosiva o de estanqueidad si es
necesario.

- Fijar la pieza para su unidn posterior segun las cotas originales, utilizando los equipos de
medida de la bancada.

- Verificar que la sustitucidon de las piezas guarda las especificaciones técnicas en cuanto a
métodos de ensamblaje y proteccién anticorrosiva.

Aplicar las diferentes técnicas de union de las piezas segun las cotas originales y
seleccionando los equipos en funcidn de sus caracteristicas.

CE3.1 Aplicar uniones por soldaduras sobre probetas con distintos equipos de soldadura
regulando los equipos en funcién del material del soporte (acero o aluminio) y las caracteristicas
de las uniones a realizar (material, localizacion, entre otros).

CE3.2 En un caso practico de sustitucion total o parcial de un elemento estructural a la
carroceria mediante unidn por soldadura:

- Seleccionar el equipo de soldadura en funcién del tipo de unién a realizar (resistencia por
puntos, eléctrica por arco y de hilo continuo bajo gas protector y blanda).

- Seleccionar los equipos de proteccién individual (mandil, polainas, manguitos, guantes de
soldadura, careta de soldadura, calzado de seguridad, entre otros) utilizandolos a lo largo de
todo el proceso de trabajo.

- Regular los pardmetros de equipo seleccionado (intensidad, electrodo, velocidad, presién del
gas, entre otros) atendiendo a las caracteristicas de la unidn que se va a realizar (material,
localizacidn, entre otros).

- Posicionar las superficies a unir asegurando el contacto y fijarlas segln las cotas originales,
utilizando los equipos de medida de la bancada.

- Comprobar que las soldaduras obtenidas cumplen las especificaciones de una soldadura
estandar (resistencia, fusidon bordes entre otras).

- Verificar que los elementos soldados devuelven las caracteristicas funcionales especificadas
por el fabricante o necesidades requeridas.

- Aplicar el mantenimiento basico de instalaciones y equipos utilizados.

CE3.3 En un supuesto practico de ejecucion de uniones para la sustitucién de un elemento
estructural mediante remachado y pegado:

- Preparar las superficies a unir, taladrando y esmerilando, segln las indicaciones del fabricante
del vehiculo.
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- Preparar el adhesivo segun indicaciones del producto, aplicandolo con el espesor indicado por
el fabricante.

- Posicionar las superficies a unir asegurando el contacto y fijarlas seglin las cotas originales,
utilizando los equipos de medida de la bancada.

- Inmovilizar la zona de unidn con dispositivos de presion (ventosas, mordazas, entre otros).

- Aplicar los remaches seleccionados comprobando que son los indicados por el fabricante.

- Validar mediante inspeccidon visual que las uniones remachadas obtenidas cumplen las
especificaciones de un remachado estandar (alineamiento de cabezas de remaches,
penetracion, entre otras).

- Verificar que los elementos remachados y pegados devuelven las caracteristicas funcionales
especificadas por el fabricante y/o necesidades requeridas.

- Aplicar el mantenimiento de instalaciones y equipos segln especificaciones técnicas.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo
C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.2 y CE3.3.

Otras Capacidades:

Finalizar el trabajo atendiendo a criterios de idoneidad, rapidez, economia y eficacia.

Mantener el drea de trabajo con orden y limpieza.

Adaptarse a la organizacidn, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Respetar los procedimientos y normas internas de la organizacién.

Contenidos

1 Materiales metalicos empleados en las carrocerias de vehiculos
Elementos que componen el despiece de una carroceria.
Composicidn y propiedades de aleaciones férricas.
Aceros especiales: de alta resistencia o de alto limite elastico.
Composicidn y propiedades del aluminio y otras aleaciones ligeras utilizadas en las carrocerias de
vehiculos.
Variacion de propiedades mediante tratamientos térmicos.

2 Tipos de uniones fijas
Tipos de uniones en acero y aluminio (soldadura por puntos, remachado, cordones de soldadura
laser, uniones mixtas con adhesivos, entre otros).
Los adhesivos en el automovil. Caracteristicas de las uniones pegadas.
Caracteristicas y procedimientos de separacion.
Preparaciéon de uniones.

3 Operaciones de despunteado y corte de elementos
Representacion grafica: croquizado y acotado.
Simbologia utilizada por los fabricantes para los procesos de reparacion de carrocerias.
Taladrado y fresado de puntos.
Trazado y preparacion del corte.
Herramientas para la realizacion del corte (cortafrios, sierra alternativa, sierra circular, cincel, entre
otros).
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4 Métodos de soldeo
Imprimaciones y desoxidantes utilizados en los procesos de soldeo.
Materiales de aportacion utilizados con los distintos métodos de soldadura.
Caracteristicas de los gases utilizados en los procesos de soldeo.
Procedimientos de soldeo. Funcidn, caracteristicas y uso de los equipos de: soldadura eléctrica por
puntos de resistencia, soldadura eléctrica por arco con electrodo revestido, soldadura de hilo
continuo bajo gas protector (MIG/MAG), soldadura TIG, soldadura blanda.

5 Sustitucion de elementos fijos mediante pegado y remachado
Técnicas de remachado y pegado en sustitucion de elementos fijos no estructurales.
Procesos de sustitucion de elementos fijos mediante pegado y remachado.

6 Normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales
Riesgos en el area de carroceria.
Sefializacién de seguridad en el taller.
Prevencién y proteccién colectiva.
Equipos de proteccién individual.
Gestion de residuos.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los espacios e instalaciones daran respuesta, en forma de aula, aula-taller, taller de practicas,
laboratorio o espacio singular, a las necesidades formativas, de acuerdo con el Contexto Profesional
establecido en la Unidad de Competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable del sector
productivo, prevencion de riesgos laborales, salud laboral, accesibilidad universal, disefio universal o
disefio para todas las personas y proteccion medioambiental.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la sustitucién de elementos fijos del
vehiculo total o parcialmente, que se acreditara mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacidn Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este médulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 2
Elementos estructurales del vehiculo

Nivel:

2

Cddigo: MF0125 2
Asociado a la UC:  UC0125_2 - Reparar la estructura del vehiculo

Duracion (horas): 210
Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

Analizar las deformaciones y dafios que puede sufrir la estructura de un vehiculo

en funcién del tipo de colision.

CE1.1 Definir las deformaciones que puede sufrir la estructura de un vehiculo, bastidor o cabina
cuando son sometidos a distintos tipos de cargas.

CE1.2 Explicar los conceptos de "habitdculo de seguridad" y de "deformacién programada"
relaciondndolos con los efectos de las colisiones.

CE1.3 Explicar los tipos de colisiones (frontal, lateral, trasera, entre otras) en las estructuras y
los dafios producidos (directos, indirectos) en funcion de la colisién recibida y de la transmision
de dafios en una carroceria.

CE1.4 Explicar los métodos y equipos de diagndstico de dafios, relacionandolos con las
deformaciones que hay que controlar.

CE1.5 Analizar los sistemas de fuerzas que ocasionan las deformaciones sobre las estructuras de
los vehiculos relacionandolos con los procesos de reparacién.

CE1.6 Determinar los parametros que se deben comprobar en la estructura del vehiculo,
interpretando la documentacion técnica de los fabricantes de vehiculos y bancadas.

CE1.7 En un supuesto practico de elaboracidn de un diagndstico de un vehiculo real, bastidor o
cabina dafados:

- Identificar las zonas deformadas mediante un analisis visual.

- ldentificar los puntos de referencia segln las fichas técnicas de los fabricantes de vehiculos y
bancadas.

- Desmontar los elementos que puedan impedir o dificultar la diagnosis de la reparacion
siguiendo el proceso previsto.

- Aplicar las medidas de los puntos identificados con los equipos de medida y control (compas
de varas, galgas de nivel, sistemas de medicidon electrdnicos, entre otros).

- Acotar tridimensionalmente las zonas deformadas.

- Relacionar los datos obtenidos en el proceso de medicién con los suministrados por la
documentacidn técnica y diagnosticar los dafios sufridos.

Operar con los equipos y utiles auxiliares de estirado restituyendo la estructura
deformada a sus cotas originales.

CE2.1 Explicar los utiles y equipos para el estirado en bancadas universales y de control positivo
relacionandolos con la funcién que desempefian.

CE2.2 Explicar los sistemas de fuerzas y su aplicacion al tiro vectorial en recuperacion de
deformaciones.



TILTO UNION EUROPEA , .
il Fondo Social Europeo Pagina: 17 de 23
4,5 CUALIACACIOMES “El FSE invierte en tu futuro”

CE2.3 En un supuesto practico de restitucion de cotas a estructuras deformadas (carroceria,
bastidor, cabina, entre otros) posicionadas en bancada:

- Determinar los puntos de aplicacidon de los "tiros" y "contratiros", teniendo en cuenta el
conformado de la estructura que hay que conseguir.

- Determinar los utiles y equipos que se deben utilizar en funciéon de la magnitud del esfuerzo
que se debe realizar y el punto de anclaje del util al vehiculo y a la bancada.

- Efectuar tiros y contratiros en la estructura hasta conseguir cuadrar las medidas reales con las
contempladas en las fichas de control del fabricante comprobando con el equipo de medida el
avance del proceso.

- Comprobar con una medicidn final el conformado de la estructura reparada.

- Aplicar las normas de uso en las operaciones realizadas teniendo en cuenta las normas de
seguridad establecidas.

C3: Operar con los equipos y utiles auxiliares de estiraje realizando mediciones y
devolviendo la estructura a sus cotas originales.
CE3.1 Describir los utiles y equipos para el estirado en bancadas universales y de control
positivo relacionandolos con la funcién que desempeiian.
CE3.2 Aplicar el proceso de estiraje de la estructura segun distintos tipos de bancadas y dafios.
CE3.3 En un supuesto practico de estructura deformada con golpe frontal posicionada en
bancada:
- Determinar los utiles y equipos que hay que utilizar en funcidn de la magnitud del esfuerzo que
se debe realizar y la forma del anclaje del util al vehiculo y a la bancada.
- Identificar los puntos de referencia para medir las cotas segun las fichas técnicas.
- Efectuar el estiraje de la estructura en la bancada, empleando los equipos de estiraje.
- Comentar el resultado final respecto al esperado y las causas del mismo.
CE3.4 Desarrollar el proceso en el tiempo determinado, con calidad y cumpliendo las normas de
seguridad y salud laboral.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo
C1 respecto a CE1.7; C2 respecto a CE2.3; C3 respecto a CE3.3.

Otras Capacidades:

Finalizar el trabajo atendiendo a criterios de idoneidad, rapidez, economia y eficacia.

Mantener el area de trabajo con orden y limpieza.

Adaptarse a la organizacidn, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Respetar los procedimientos y normas internas de la organizacién.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los canales
establecidos en la organizacién.

Contenidos

1 Carrocerias empleadas en vehiculos
Tipos de carrocerias: autoportante, bastidor independiente, agricola, motocicletas y scooters.
Caracteristicas.
Materiales utilizados en la fabricacion de carrocerias. Propiedades.
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El habitaculo de seguridad. Composicién modular de la carroceria.
Seguridad activa y pasiva. Zonas de deformacién programada.

Deformacion de las estructuras. Teoria de la colisidon

Tipos de cargas (traccidn, compresion, torsidn, cizalladura).

Deformaciones de una estructura (carroceria, bastidor) al ser sometida a cargas (pérdida de nivel,
flexion, compresidn, torsion, desviacion lateral, desviacion romboidal).

Teoria de la colision. Comportamiento de una estructura (carroceria autoportante, motocicletas y
scooters).

Fuerzas que intervienen en una colisién. Tipos de dafios (directos, indirectos). Deformacién
programada.

Sistemas de fuerzas en dos dimensiones: composicién y descomposicién. Resultante y momentos
resultantes.

Documentacion técnica de las estructuras del vehiculo
Representacién gréfica: Simbologia y normalizacion. Acotado.
Simbologia del fabricante de la bancada. Interpretacion.
Simbologia del fabricante del vehiculo. Interpretacién.

Bancadas

Fundamento de las bancadas.

Tipos de bancadas: de control positivo, universales.

Sistemas de sujecién: Bancos, minibancos, mordazas de anclaje. Caracteristicas.

Sistemas de medida: de control positivo, universales (mecanicos, Opticos, electrdnicos).
Caracteristicas.

Sistemas de estirado: Equipos de traccién (gatos, escuadras, torres de tiro). Utiles de estiraje
(mordazas, cadenas, eslingas, entre otros). Caracteristicas.

Manejo de la bancada. Procedimientos de posicionado y anclaje.

Identificacién de puntos de referencia en las estructuras.

Manejo de los equipos de medida.

Realizacion de diagnosis utilizando los equipos de medida.

Procesos de reparacion. Estiraje

Principios basicos del estiraje.

Técnicas de anclaje de tiros y contratiros.

Técnicas de tiro en funcién de la bancada utilizada. Determinacién de las direcciones de "tiros" y
posicionado de los estiradores. Ejecucion de "tiros" y "contratiros".

Proceso de conformacion de una carroceria dafiada (con golpe lateral, con golpe frontal, con golpe
trasero, entre otros).

Proceso de conformacion de un bastidor dafiado (pérdida de nivel, torsidn, desviacion lateral,
desviacidon romboidal).

Normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales
Riesgos en el area de carroceria.

Sefializacién de seguridad en el taller.

Prevencion y proteccion colectiva.

Equipos de proteccion individual.

Gestién de residuos.
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Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los espacios e instalaciones daran respuesta, en forma de aula, aula-taller, taller de practicas,
laboratorio o espacio singular, a las necesidades formativas, de acuerdo con el Contexto Profesional
establecido en la Unidad de Competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable del sector
productivo, prevencion de riesgos laborales, salud laboral, accesibilidad universal, disefio universal o
disefio para todas las personas y proteccion medioambiental.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la reparacidon de la estructura del
vehiculo, que se acreditard mediante una de las dos formas siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacion Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este mdédulo formativo.

2. Competencia pedagdgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.
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MODULO FORMATIVO 3
Conformado de elementos metalicos

Nivel:

2

Cddigo: MF0126_2
Asociado a la UC:  UC0126_2 - Realizar el conformado de elementos metdlicos y reformas de

importancia

Duracion (horas): 150

Estado: BOE

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

C2:

Analizar el proceso de reparacion y los tipos de deformacidon que pueden sufrir
los elementos metalicos, seleccionando los sistemas de reparacion, los equipos y
los Utiles necesarios para recuperar la forma y funcién original.

CE1.1 Describir los tipos de aceros, fundiciones y aleaciones ligeras, mds utilizados en la
fabricacion de vehiculos, relacionandolos con sus caracteristicas.

CE1.2 Describir las técnicas de diagndstico utilizadas en la reparacion de elementos metalicos
(visual, al tacto, lijado, entre otros) explicando su proceso de trabajo.

CE1.3 Explicar las distintas operaciones que comprenden el proceso de reparacién
(desabollado, repaso de chapa, recogido de chapa, traccién) relacionandolas con los tipos de
deformacion a la que se deben aplicar.

CE1.4 En un supuesto practico de reparacion de un elemento metdlico estructural deformado
(larguero) segun especificaciones del fabricante:

- Detectar la zona deformada valorando el alcance del dafio que hay que reparar.

- Seleccionar el sistema de reparacidn a utilizar segun el tipo de dafio identificado.

- Determinar medidas, pardmetros a utilizar en la reparacidon segun la documentacién del
fabricante.

- Determinar los materiales, herramientas y equipos de proteccién individual que se deben
utilizar en funcion del método de reparacion seleccionado.

CE1.5 En un supuesto practico de reparacién de un elemento metdlico estructural deformado
(zona anclaje de componentes mecanicos -fijacion amortiguacion, fijacién caja direccidén-) segin
especificaciones del fabricante:

- Detectar la zona deformada valorando el alcance del daifio que hay que reparar.

- Seleccionar el sistema de reparacion a utilizar segun el tipo de dafio identificado.

- Determinar medidas, pardmetros a utilizar en la reparacion segun la documentacién del
fabricante.

- Determinar los materiales, herramientas y equipos de proteccién individual que se deben
utilizar en funcién del método de reparacion seleccionado.

Operar diestramente con los equipos y herramientas necesarias de conformado
de elementos metalicos y devolviéndoles las formas y cotas originales.

CE2.1 En un caso practico de conformacién en elementos metdlicos de la estructura
recuperando las formas y cotas originales (en distintos lugares de larguero, travesafio y zonas
esquineras):
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- Seleccionar las herramientas y los equipos de proteccidn individual que se van a ser utilizados
en funcién de la situacién del dafio a reparar.

- Reparar abolladuras con martillo y tas y sufrideras.

- Conformar abolladuras con martillo de inercia.

- Verificar que el elemento ha recobrado las formas y cotas originales segun especificaciones del
fabricante.

CE2.2 En un supuesto practico de reparacion de un elemento metdlico estructural deformado
(larguero) recuperando las formas y cotas originales:

- Seleccionar las herramientas y los equipos de proteccidn individual que se van a ser utilizados
en funcién de la situacién del dafio a reparar.

- Reparar la deformacién existente con el equipo seleccionado (martillo y tas, martillo de
inercia, entre otros).

- Verificar que el elemento ha recobrado las formas y cotas originales segln especificaciones del
fabricante.

CE2.3 En un supuesto practico de reparacién de un elemento metdlico estructural deformado
(zona anclaje de componentes mecdnicos -fijacidn amortiguacién, fijacién caja direccion-)
recuperando las formas y cotas originales:

- Seleccionar las herramientas y los equipos de proteccién individual que se van a ser utilizados
en funcién de la situacidn del dafio a reparar.

- Reparar la deformacion existente con el equipo seleccionado (martillo, martillo de inercia,
tranchas, entre otros).

- Verificar que el elemento ha recobrado las formas y cotas originales segun las especificaciones
del fabricante.

Aplicar reformas de vehiculos operando con los equipos y medios necesarios y
siguiendo especificaciones técnicas.

CE3.1 Describir el despiece de los elementos que componen una carroceria, bastidor y cabina o
equipos, relacionando la funcién que cumple cada uno de ellos.

CE3.2 Interpretar documentacion técnica siguiendo los planos, croquis y esquemas del
fabricante del equipo opcional y del proyecto de reforma relacionandola con la ejecucidon de la
reforma del vehiculo.

CE3.3 En un supuesto practico de transformacién o modificacién de una estructura (defensas,
alerones, transformaciones que modifiquen la longitud del voladizo delantero y/o trasero, entre
otros) siguiendo especificaciones técnicas:

- Seleccionar e interpretar la documentacién técnica, croquis y planos que afecta a la
transformacién o equipo opcional, interpretando los datos técnicos.

- Seleccionar las herramientas y los equipos de proteccidn individual que se van a ser utilizados
en funcién de la situacién del dafio a reparar.

- Realizar los desmontajes de los elementos necesarios siguiendo la documentacién técnica.

- Aplicar las operaciones necesarias para realizar la variacidn o sustitucién planteada, siguiendo
especificaciones técnicas y comprobando que ningln elemento fundamental del vehiculo que
no esté detallado en el proyecto ha sido alterado por la reforma.

- Verificar que la transformacion o montaje realizado relne las caracteristicas de funcionalidad y
seguridad exigidas y cumple las peticiones del cliente.

CE3.4 En un caso practico de modificacién del acondicionamiento interior de un vehiculo
(instalacién de guias en el piso del vehiculo para la sujecién de sillas de ruedas,
aumento/reduccidn de plazas de asientos, entre otros) siguiendo especificaciones técnicas:

- Seleccionar e interpretar la documentacién técnica, croquis y planos que afecta a la
transformacion o equipo opcional, interpretando los datos técnicos.
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- Seleccionar las herramientas y los equipos de proteccidn individual que se van a ser utilizados
en funcién de la situacién del dafio a reparar.

- Realizar los desmontajes de los elementos necesarios siguiendo la documentacién técnica.

- Aplicar las operaciones necesarias para realizar la variacidn o sustitucién planteada, siguiendo
especificaciones técnicas y comprobando que ningln elemento fundamental del vehiculo que
no esté detallado en el proyecto ha sido alterado por la reforma.

- Verificar que la transformacion o montaje realizado relne las caracteristicas de funcionalidad y
seguridad exigidas y cumple las peticiones del cliente.

Capacidades cuya adquisicion debe ser completada en un entorno real de
trabajo
C2 completa; C3 respecto a CE3.3 y CE3.4.

Otras Capacidades:

Finalizar el trabajo atendiendo a criterios de idoneidad, rapidez, economia y eficacia.

Mantener el area de trabajo con orden y limpieza.

Adaptarse a la organizacidn, a sus cambios organizativos y tecnoldgicos asi como a situaciones o
contextos nuevos.

Interpretar y ejecutar instrucciones de trabajo.

Respetar los procedimientos y normas internas de la organizacion.

Comunicarse eficazmente con las personas adecuadas en cada momento, respetando los canales
establecidos en la organizacién.

Contenidos

1 Materiales empleados en la construccion de carrocerias
Elementos que componen el despiece de una carroceria.
Composicidn y propiedades de aleaciones férricas. Aceros especiales: de alta resistencia o de alto
limite el3stico.
Composicidn y propiedades del aluminio y otras aleaciones ligeras utilizadas en las carrocerias de
vehiculos.
Variacion de propiedades mediante tratamientos térmicos.
Seguridad activa y pasiva.

2 Representacion grafica
Simbologia. Normalizacion. Planos. Croquis. Acotado.
Interpretacion de planos y croquis del fabricante de accesorios o proyecto.
Desmontaje de elementos para el montaje de accesorios.

3 Técnicas empleadas en el diagndstico de reparacion de elementos metalicos
Mediante lijado, visual y al tacto.
Comprobacion de parametros: holguras, simetria, entre otros.

4 Técnicas de desabollado en acero y en aluminio
Sufrido. Herramientas. Proceso de trabajo.
Golpeado. . Herramientas. Proceso de trabajo.
Estirado y recogido (en frio y en caliente). Herramientas. Proceso de trabajo.

5 Conceptos de métodos y técnicas implicados en los procesos de reparacion.
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Utilizacion de martillos de inercia.
Conformado de elementos metalicos con martillos, sufrideras y tases.
Eliminacién de tensiones con calor y frio.

6 Normativa de seguridad y salud laboral aplicables en talleres de reparacién de

vehiculos

Riesgos en el area de carroceria.

Sefializacién de seguridad en el taller.

Prevencién y proteccioén colectiva.

Equipos de proteccién individual.

Gestidn de residuos.

Mantenimiento de instalaciones. Aire comprimido. Sistemas de ventilacién.

Parametros de contexto de la formacion

Espacios e instalaciones

Los espacios e instalaciones daran respuesta, en forma de aula, aula-taller, taller de practicas,
laboratorio o espacio singular, a las necesidades formativas, de acuerdo con el Contexto Profesional
establecido en la Unidad de Competencia asociada, teniendo en cuenta la normativa aplicable del sector
productivo, prevencion de riesgos laborales, salud laboral, accesibilidad universal, disefio universal o
disefio para todas las personas y proteccion medioambiental.

Perfil profesional del formador o formadora:

1. Dominio de los conocimientos y las técnicas relacionados con la realizacion del conformado de
elementos metalicos y reformas de importancia, que se acreditara mediante una de las dos formas
siguientes:

- Formacion académica de nivel 1 (Marco Espafiol de Cualificaciones para la Educacidn Superior) o de
otras de superior nivel relacionadas con el campo profesional.

- Experiencia profesional de un minimo de 3 afios en el campo de las competencias relacionadas con
este médulo formativo.

2. Competencia pedagédgica acreditada de acuerdo con lo que establezcan las Administraciones
competentes.



